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Laserliner®

Leia integralmente as instrucoes de uso e o caderno anexo , Indicacdes adicionais e sobre
' a garantia”. Siga as indicacoes ai contidas. Guarde esta documentacao e junte-a ao dispositivo
a laser se o entregar a alguém.

Funcao / Utilizacao

CondenseSpot Plus é um aparelho de medicdo de temperatura por infravermelhos com higrémetro integrado,
que permite a medicao de temperatura sem contacto de superficies e o célculo da temperatura do ponto de
condensacao. O aparelho de medicdo mede a quantidade de energia eletromagnética irradiada no dominio
de comprimento da onda por infravermelhos e calcula a partir dai o resultado da temperatura na superficie.
Em combinagdo com os sensores integrados, o aparelho deteta pontes térmicas e humidade de condensacao.

Indicacbes gerais de seguranca
— Use o aparelho exclusivamente conforme a finalidade de aplicacao dentro das especificacdes.
— Os aparelhos de medicédo e os seus acessorios nao sao brinquedos.
Mantenha-os afastados das criangas.
—Nao sdo permitidas transformagdes nem alteracées do aparelho, que provocam a extincao
da autorizacao e da especificacdo de seguranca.
—Nao exponha o aparelho a esforcos mecanicos, temperaturas elevadas, humidade ou vibragoes fortes.
—Nao é permitido usar o aparelho se uma ou mais funcdes falharem ou a carga da/s pilha/s estiver baixa.
— Por favor observe as normas de seguranca das autoridades locais e/ou nacionais relativas a utilizagdo
correta do aparelho.

Indicacoes de seguranca
Lidar com lasers da classe 2

Abertura de saida do laser

Radiacéo laser!
N&o olhe para o raio laser!
Classe de laser 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014

— Atencao: ndo olhar para o raio direto ou refletido.
— Né&o orientar o aparelho para pessoas.
— Se uma radiacao de laser da classe 2 entrar nos
olhos, feche conscientemente os olhos
e afaste imediatamente a cabeca do raio.
— Manipulagdes (alteragdes) no dispositivo a laser
nao sao permitidas.
— Nunca olhe para o feixe de laser nem para
os seus reflexos com aparelhos opticos
(lupa, microscopio, telescépio, ...).

Aviso de laser




CondenseSpot Plus

Indicacbes de seguranca
Lidar com radiacao eletromagnética

— O aparelho cumpre os regulamentos e valores limite relativos a compatibilidade eletromagnética

nos termos da diretiva EMC 2014/30/UE.

— Observar limitagdes operacionais locais, como p. ex. em hospitais, avides, estacoes de servico, ou
perto de pessoas com pacemarkers. Existe a possibilidade de uma influéncia ou perturbacao perigosa

de aparelhos eletrénicos.

— A utilizacdo perto de tensdes elevadas ou sob campos eletromagnéticos alterados elevados pode

influenciar a precisdo de medicéo.
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Visor LC
Ajustar o grau de emissao
Ajuste de modo: dp / HEAT

Sensor de humidade do ar/
temperatura ambiente

Sensor de infravermelhos
Saida circulo laser de 8 pontos
Tecla SET

Ligar / Gatilho
Compartimento da pilha

Funcao Hold

Grafico de barras indicador
de humidade de condensacao

Temperatura do ponto
de condensacdo em °C ou °F

Carga da pilha

Unidade de medicao °C / °F
Indicacdo do valor medido

Indicagdo rapida do grau de emissédo
Modo de ponto de condensacdo

Feixe de laser ligado, medicdo
da temperatura (infravermelhos)

Modo de pontes térmicas
Indicador medicao ativa

Indicacdo LOW, CHK, HI
no modo de pontes térmicas
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Kl Colocar as pilhas 1 ON / OFF -

Abra o compartimento de pilhas e insira as pilhas
de acordo com os simbolos de instalacdo. Observe
a polaridade correta.

S )
S ()

E] Medicdo permanente / Hold

Desconexdo automatica apos 15 segundos.

Assegure-se de que o sensor de humidade
I do ar / temperatura ambiente (4) esta
*®  dobrado durante o transporte

Para efectuar uma medicao permanente, active o Logo que o local de medicdo pretendido seja
laser (ver imagem) e mantenha carregada a tecla. detectado pelo laser alvo, solte a tecla. O valor
medido é mantido.

[ Ajustar o grau de emissdo

A cabeca sensora de medicao integrada recebe a radiacao infravermelha que cada corpo emite conforme
o material/a superficie. O grau da radiacao é determinado pelo grau de emissdo (0,01 até 1,00). Quando é
ligado pela primeira vez, o aparelho tem um pré-ajuste no grau de emissao de 0,95, que é o valor indicado
para a maior parte das substancias organicas e nao-metais (plasticos, papel, ceramica, madeira, borracha,
tinhas, vernizes e rochas). Os materiais com graus de emissao divergentes podem ser consultados na tabela
no ponto 9.
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CondenseSpot Plus

Em metais nao revestidos, assim como em 6xidos metalicos que, devido ao seu grau de emisséo baixo e
termicamente instavel, sé se adequam limitadamente para a medicao IR, assim como em superficies com
um grau de emissdo desconhecido, podem, desde que tecnicamente possivel, ser aplicados vernizes ou
autocolantes pretos mate, a fim de ajustar o grau de emissdo em 0,95. Caso tal nao seja possivel, proceder
a medicao com um termoémetro de contacto.

Apds a ligacdo estd ajustado o grau de emisséo por Ultimo selecionado. Verifique o ajuste
s do grau de emissao antes de cada medicao.

O aparelho dispde de uma selecao rapida de graus de emissao memorizados (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55)
e de um ajuste exato entre 0,01 e 1,00.

Selecao rapida do grau de emissao

[}

= 1x = 0,85
o b b b
e T =05

i J'J 5x = 0,95

Ajuste preciso do grau de emissao

Presséo breve: valor
+0,1

SET Pressdo longa: valor
continuo 0,1 ... 1,00

Modo de pontes térmicas Modo de ponto
de condensacao

[d Modo de ponto de condensacéo / Indicador de humidade de condensacio

A temperatura do ponto de condensacédo é a temperatura que nao pode ser excedida,

para que o ar possa eliminar o vapor de dgua contido em forma de gotas, névoa ou

orvalho. A humidade de condensacao forma-se portanto, p. ex., quando uma parede

interior ou um intradorso da janela tem uma temperatura inferior a temperatura do

dp ponto de condensacao da divisao. Estas partes sdo humidas e constituem terreno fértil
para bolores e danos de material.
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O CondenseSpot Plus calcula o ponto de condensacao com a ajuda dos sensores integrados para a
temperatura ambiente e a humidade relativa do ar. Ao mesmo tempo, a temperatura da superficie de
objetos é determinada com a ajuda da medicao de temperatura por infravermelhos. Com a comparacao
destas temperaturas podem assim ser encontrados pontos que estdo sujeitos ao risco de humidade

de condensacéo. O resultado ¢ indicado através do indicador de humidade de condensacéo (b), como
cédigo de barras, e, se houver uma elevada probabilidade de surgimento de humidade de condensacao,
é apoiado por sinais visuais e acusticos.
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Sem risco de humidade Leve risco de humidade Risco de humidade
de condensacao de condensacao de condensacao
O simbolo ,,dP” pisca O simbolo ,,dP" pisca

e um sinal soa

O indicador de humidade de condensagéo (b) é mostrado em todos os modos do aparelho.
Assim, o aparelho indica sempre a informagao sobre um risco de humidade de condensacéo.

Modo de pontes térmicas

Uma ponte térmica refere-se em edificios a uma zona, p. ex. de uma parede interior,
na qual o calor é transportado mais depressa para o exterior do que no resto da parede
interior. A temperatura nestas zonas é mais fria, vista da perspetiva do espaco interior,
e mais quente, vista de fora da casa, do que nas zonas circundantes. Esta situagcao
HEH'L muitas vezes indica um isolamento defeituoso ou insuficiente.

O CondenseSpot Plus compara para isso a temperatura ambiente com a temperatura da superficie. Se as
diferencas entre as duas temperaturas forem superiores, o aparelho emite avisos em 2 niveis: na margem
limiar com a indicacdo ,,CHK" ou, se houver diferencas muito grandes, com a mudanca da iluminacao do
display para ,, Azul” ou ,Vermelho".

Temperatura ambiente:  Temperatura ambiente: Temperatura ambiente:  Temperatura ambiente:

20°C 20°C 20°C 12°C
Sem ponte térmica Eventual ponte térmica,  Ponte térmica, Ponte térmica,
continuar a testar a zona o display acende a o display acende
azul e um sinal soa a vermelho e
um sinal soa
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1 Ajustes de menu

on D

MODE

v

Cont LOK

MODE

confirmar

p = pr P

Medicao permanente
Ao ativar a funcao ,,Cont LOK" é possivel realizar medicoes perma-
nentes sem carregar constantemente no gatilho.

} MODE

} ON< } OFF confirmar

A medicdo permanente ¢ iniciada ao carregar brevemente no gatilho.
No visor aparece um simbolo de fechadura. Ao voltar a carregar é
mantido o valor (HOLD).

Ajuste de fabrica
Com a funcdo ,FAC" o aparelho é reposto no ajuste de fabrica.

) ond [seT ) P oFF }

confirmar
E] Tabelas de graus de emiss&o Valores de referéncia com tolerancias
Metais

Alloy A3003 Aco Ferro, fundicdo

anodizado 0,20 ferrugento, vermelho 0,69 nao anodizado 0,20

aspero 0,20 chapa, com revestimento fusao 0,25

Aluminio de niquel 011 Inconel

anodizado 0,30 ChaPa' \am/mada 0,56 anodizado 0,83

polido 0,05 aco inoxidavel 045 eletropolido 0,15

Aco Fhumbo 0.40 Latao

curvado a frio 0,80 daspero ’ polido 0,30

placa esmerilada 0,50 Cobre anodizado 0,50

placa polida 0,10 anodizado 0,72 Oxido d 0.81

liga (8% niquel, Oxido de cobre 0,78 X - © de cromo .

18% cromo) 0,35 Ferro Platina

galvanizado 0,28 anodizado 0,75 p-reta 0,90

anodizado 0,80 com ferrugem 0,60 Zinco

anodizado forte 0,88 - anodizado 0,10

acabado de ser laminado 0,24 Ferro forjado

superficie aspera, plana 0,96 matizado 0,90

Ver continuagao na proxima pagina
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Metaloides
Agua 0,93 Ceramica 0,95 Pele humana 0,98
Alcatrao 0,82 Cimento 0,95 Pirita 0,95
Algodao 0,77 Faianca matizada 0,93 Placas de gesso cartonado | 0,95
Alvenaria 0,93 Gelo Plastico
f liso 0,97 transltcido 0,95
Aml_anto 0,93 com geada forte 0,98 PE, P PVC 0,94
Areia 0,95
Gesso 0,88 Porcelana
Asfalto 0,95 Grafita 075 branca brilhante 0,73
Barro 0,95 n . com cementagao 0,92
d Laminado 0,90 " P
Basalto 0,70 = - Sedimento calcario arenoso | 0,95
- L La de vidro 0,95 A .
Betonilha 0,93 . Sistema de arrefecimento
= - Madeira anodizado preto 0,98
Betao, reboco, argamassa | 0,93 nao tratada 0,88 a L
Borracha faia aplainada 0,94 Tecido 0,95
dura 0,94 Méarmore Terra 0,94
mole-cinzenta 0,89 preto matizado 0,94 Tijolo vermelho 0,93
Cal 0,35 polido acinzentado 0,93 Verniz
Calcario 0,98 Neve 0,80 matizado preto 0,97
termo-resistente 0,92
Carborundo 0,90 Papel i
Carvio todas as cores 0,96 branc.o 0,90
a0 anodizado 0,85 Papel de alcatrdo 0,92 Vt.ermz de transformador | 0,94
Cascalho 0,95 Papel de parede (papel) Vidro 0,90
claro 0,89 Vidro de silica 0,93

IndicacGes sobre manutencao e conserva¢ao

Limpe todos os componentes com um pano levemente hiimido e evite usar produtos de limpeza,
produtos abrasivos e solventes. Remova a/s pilha/s antes de um armazenamento prolongado. Armazene
o aparelho num lugar limpo e seco.

Calibragem
O medidor tem de ser calibrado e controlado regularmente para garantir a precisao dos resultados
de medicdo. Recomendamos um intervalo de calibragem de um ano.

Dados técnicos (Sujeito a alteracoes técnicas. 04.17)

Margem de medicdo infravermelhos -40°C ... 365°C
-40°C ~ 0°C: = (1 + 0.05/deg)°C
Precisao infravermelhos 0°C ~ 30°C: + 1°C £ 1%
>30°C: £ 2°C + 2%
Indicacdo do ponto de condensacao -20°C ... 60°C
Optica 12:1 (12 m distancia de medicéo : 1 m ponto de medicao)
Grau de emissao 0,1 ... 1,0, ajustavel
Laser Circulo laser de 8 pontos
Comprimento de onda do laser 650 nm
Classe de laser 2, <1 mw
Abastecimento de energia Pilhas 2 x 1,5 V do tipo AA

0 ... 50°C, 80%rH, sem condensacao,

Condicdes de trabalho altura de trabalho max. 2000 m

Condicbes de armazenamento -10 ... 60°C, 80%rH, sem condensacao
Dimensoes (L x A x P) 150 x 205 x 60 mm
Peso (incl. pilhas) 384 g

05 @



CondenseSpot Plus

Disposi¢oes da UE e eliminacao

O aparelho respeita todas as normas necessarias para a livre circulagao
de mercadorias dentro da UE.

Este produto é um aparelho elétrico e tem de ser recolhido e eliminado
separadamente, conforme a diretiva europeia sobre aparelhos elétricos
e eletrénicos usados.

Mais instrucdes de seguranca e indicacdes adicionais em:
http://laserliner.com/info?an=cosppl

C€
EX



Laserliner®

Las igenom hela bruksanvisningen och det medféljande haftet “Garanti och extra anvisningar”.
' Folj de anvisningar som finns i dem. Dessa underlag ska sparas och medfélja laseranordningen
" om den ldmnas vidare.

Funktion/anvéndning

CondenseSpot Plus ar en infraréd temperaturmatare med integrerad hygrometer som majliggér beréringsfri
temperaturmatning av ytor och berédkning av daggpunktstemperaturen. Matapparaten méter mangden

av utstralad elektromagnetisk energi inom det infrardda vaglangdsomradet och berdknar yttemperaturen
utifrdn detta. | anslutning med de integrerade sensorerna identifierar apparaten varmebryggor och
kondensfukt.

Allmanna sakerhetsforeskrifter

— Anvand enheten uteslutande pa avsett satt inom specifikationerna.

— Matinstrumenten &r inga leksaker fér barn. Forvara dem oatkomligt for barn.

— Det dr inte tillatet att bygga om eller modifiera enheten, i sa fall galler inte tillstandet
och sakerhetsspecifikationerna.

— Utsatt inte apparaten for mekanisk belastning, extrema temperaturer, fukt eller
kraftiga vibrationer.

— Apparaten far inte langre anvandas om en eller flera funktioner upphér att fungera
eller batteriets laddning ar svag.

— Beakta forebyggande sakerhetsatgarder fran lokala resp. nationella myndigheter
gallande avsedd anvéndning av apparaten.

Sakerhetsforeskrifter
Hantering av laser klass 2

Laseréppning

Laserstralning!

Titta aldrig direkt in i
laserstralen! Laser klass 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014

— Observera: Titta inte in i en direkt eller reflekterad
strale.

— Rikta inte laserstralen mot ndgon person.

— Om laserstralning av klass 2 traffar 6gat ska man
blunda medvetet och genast vrida bort huvudet Laserlarmsanvisning
fran stralen.

— Det dr inte tilldtet att manipulera (dndra)
laserapparaten.

— Titta aldrig med optiska apparater
(lupp, mikroskop, kikare, ...) pa laserstralen
eller reflexioner fran den.
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Sdkerhetsforeskrifter

Kontakt med elektromagnetisk stralning

— Maétapparaten uppfyller foreskrifter och gransvarden for elektromagnetisk kompatibilitet i enlighet
med EMC-riktlinjen 2014/30/EU.

— Lokala driftsbegransningar, t.ex. pa sjukhus, flygplan, bensinstationer eller i narheten av personer med
pacemaker ska beaktas. Det ar mojligt att detta kan ha en farlig paverkan pa eller stora elektroniska

apparater.
—Vid anvandning i narheten av hdga spanningar eller hoga elektromagnetiska véxelfélt kan matningens

noggrannhet paverkas.

LC-skdrm

Instalining av emissionsgrad

Lagesinstallning: dp/HEAT

Sensor for luftfuktighet / omgivningstemperatur
Infraréd sensor

Utgang for 8-punkts lasercirkel

SET-knapp

PA / Utlosare

Batterifack

W 00 N O U1 A WIN =

Hold-funktion
Stapeldiagram kondensfuktsindikator

Daggpunktstemperatur i °C eller °F
Batteriladdning

Matenhet °C / °F
Matvardesindikator

Snabbvisning av emissionsgrad

oS Q 0 QO N T 9

Daggpunktslage

i Laserstralen paslagen,
temperaturmatning (infrarod)

Daggpunktslage Varmebryggslage

j Varmebryggslage
k Indikator aktiv matning

I 1 Visning LOW, CHK, HI
i varmebryggslage
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Kl sitt i batterierna 1 ON / OFF

Oppna batterifacket och lagg i batterier enligt
installationssymbolerna. Tank pa att vanda
batteriernas poler at ratt hall.

S )
S ()

E] Kontinuerlig matning / Hold

Automatisk avstangning efter 15 minuter.

Se till att sensorn for luftfuktighet/
I omgivningstemperatur (4) ar infalld vid
transport.

For att genomfora en kontinuerligméatning — Sa snart 6nskad matplats registerats med mallasern
aktivera lasern (se bild) och hall knappen nertryckt. slapper du upp knappen. Méatvardet behalls.

[ Instilining av emissionsgrad

Det integrerade sensormathuvudet tar emot den infraréda stralning som alla féremal avger material-/
ytspecifikt. Graden av stralning bestams av emissionsgraden (0,01 till 1,00). Nar matinstrumentet forst
slds pa ar det fast instéllt pa en emissionsgrad pa 0,95, vilket stammer for de flesta organiska material,
samt icke-metaller (plaster, papper, keramik, trd, gummi, farger, lacker samt sten). Material med avvikande
emissionsgrad framgar av tabellen under punkt 9.

12 GO



CondenseSpot Plus

For obelagda metaller samt metalloxider, som pa grund av 1ag och temperaturinstabil emissionsgrad endast
i begransad omfattning ar lampliga for IR-matning och for ytor med obekant emissionsgrad kan man om
mojligt anvanda lacker eller mattsvarta klistermarken for att stélla in emissionsgraden pa 0,95. Om detta
inte &r mojligt kan man mata med en kontakttermometer.

l Efter paslagning &r senast vald emissionsgrad instélld. Kontrollera installningen av emissionsgrad
s fOre varje matning.

Apparaten har ett snabbval av sparade emissionsgrader (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55) samt en exakt
instéllning mellan 0,01 - 1,00.

Snabbval av emissionsgrad

ON } } 2x=0,75
3x=0,65

4x=0,55

5x=0,95

Tryck kort: Varde

s +0,1
ON } D> } Tryck lange:
Vardet gar mellan
0,1...1,00
H Ligesval
oN P 33

HERE

Véarmebryggslage Daggpunktsléage

[@ paggpunktsldge/kondensfuktsindikator

Daggpunktstemperaturen &r den temperatur som maste underskridas sa att luft som
finns i vattendngan i form av droppar, imma eller dagg kan avskiljas. Kondensfukt
uppstar alltsd t.ex. nar en innervagg eller fonsterenhet uppvisar en lagre temperatur
an rummets daggpunktstemperatur. Dessa stallen &r darmed fuktiga och utgér en
grogrund fér mogel och materialskador.
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CondenseSpot Plus beraknar daggpunkten med hjalp av de integrerade sensorerna fér omgivningstemperatur
och relativ luftfuktighet. Samtidigt bestams yttemperaturen for objekt med hjélp av infrardd-temperaturmatning.
Genom att jamfora dessa temperaturer kan man hitta stéallen med risk for kondensfukt. Resultatet visas

med kondensfuktsindikatorn (b) som stapeldiagram och vid stérre sannolikhet att kondensfukt upptrader
kompletterat av optiska och akustiska signaler.

.
o

. . OO
a0 rin i
it o it U’P LI U/P
Ingen kondensfuktsrisk Lag kondensfuktsrisk Kondensfuktsrisk
Symbolen "dP" blinkar Symbolen “dP” blinkar

och en signal ljuder

Kondensfuktsindikatorn (b) visas i alla apparatens lagen.
Apparaten ger darmed kontinuerligt information om en kondensfuktsrisk.

k4 Viarmebryggsliage

Som varmebrygga betecknar man i byggnader ett omrade, t.ex. en innervdagg pa vilken
varme transporteras ut snabbare an pa resten av innervaggen. Temperaturen i detta
omrade ér kallare sett inifran rummet och ut och varmare sett utifran huset jamfort
med omkringliggande omraden. Detta beror ofta pa felaktig eller otillracklig isolering.

CondenseSpot Plus jamfor harvid omgivningstemperaturen med yttemperaturen. Vid stora skillnader
mellan de bada temperaturerna avger apparaten varningar pa 2 nivaer. | gransomradet med anvisningen
"CHK" eller vid mycket stora skillnader genom att skarmbelysningen vaxlar mellan “Bl&” och "Réd”.

3

i
f

]

=
~
==

Omgivningstemperatur: ~ Omgivningstemperatur: ~ Omgivningstemperatur: ~ Omgivningstemperatur:

20°C 20°C 20°C 12°C

Ingen varmebrygga Eventuell varmebrygga, = Varmebrygga, Vérmebrygga,
Kontrollera omradet Skarmen lyser bla och Skarmen lyser rod och
ytterligare en signal ljuder en signal ljuder

11 GO
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Y Menyinstaliningar

on D

MODE

v

Cont LOK

b by e

Bekrafta

Kontinuerlig méatning

Genom paslagning av funktionen “Cont LOK"” kan kontinuerliga
matningar goras utan att man behéver trycka pa och halla nere
utlésarknappen.

2 on ¢ D orr ) (MORE

Bekrafta
Kontinuerliga méatningen startas genom att kort trycka pa utlésarknappen.

Pa skdrmen visas en slottssymbol. Genom att trycka pa knappen igen
behalls vardet (HOLD).

Fabriksinstallning
Med funktionen "FAC" aterstélls apparaten till fabriksinstalining.

2 onq (s ) P oFF }

Bekrafta

E] Emissionsgradstabeller Riktvirde med toleranser

Metaller
Altémin(jum Kromoxid 0,81 Stjl
oxidera 0,30 L ing A3003 rodrostigt 0,69
polerad 0,05 Oi%:::lar(‘jg 020 bleck, nickelbelagt 0,11
' bleck, valsat 0,56

Bly ojamn 0,20 <
ratt 0.40 T rostfritt stal 0,45

— . g kallvalsat 0,80
Gjutjarn polerad 0,30 slipad platta 0,50
ej oxiderat 0,20 oxiderad 0,50 polerad platta 010
smalt 025 Platina Legering (8% nickel,
Incgne!j svart 0,90 18% krom) 0,35
oxidera 0,83 Smidesjarn Zink
elektropolerad 015 matt 0,90 oxiderat 0,10
Jarn stal
oxiderat 0,75 galvaniserat 0,28
rostigt 0,60 oxiderat 0,80
Koppar starkt oxiderat 0,88
oxiderad 0,72 nyvalsat 0,24
Kopparoxid 0,78 ratt, jdmn yta 0,96

Forts. pa nasta sida
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Ickemetaller

Asbest 0,93 Kalksandsten 0,95 Plast

Asfalt 0,95 Kalksten 0,98 liusgenomslapplig 0,95
Basalt 0,70 Keramik 0,95 iir:’“';vc 0.94
Betong, puts, murbruk 0,93 Kiselkarbid 0,90 vitgiansande 0,73
Bomull 0,77 Kol med lasyr 0,92
Cement 0,95 ej oxiderat 0,85 Sand 0,95
Gips 0,88 Ev:akrtsglas 0,93 Screed 0,93
Gipsskivor 0,95 ylkropp Sné 0,80
Glas 0,90 ivairli’ eloxerad 0.8 Stengods, matt 0,93
Glasull 0,95 mattsvart 0,97 Tapeter (pappers) ljusa 0,89
Grafit 0,75 varmebestandig 0,92 Tegelsten, réd 0,93
Grit 0,95 vit 0,90 Tjéra 0,82
Grus 0,95 k:minat 0,90 Tjarpapp 0,92
Gummi armor Ton 0,95
rr%aj[ltkt, ot 82‘9‘ ;Vraégg?::; d 88‘31 I:;nsformatorlack 0,94
Is Material 0,95

blank 0,97 Murverk 0,93 ggﬁhﬂ;ﬂﬁ 83481
med stark frost 0,98 Mansklig hud 0,98 Vat"cen 0’93
Jord 0,94 Papper ’
Kalk 0,35 alla farger 0,96

Anvisningar for underhall och skétsel
Rengdr alla komponenter med en latt fuktad trasa och undvik anvandning av puts-, skur- och

|6sningsmedel. Ta ur batterierna fére langre forvaring. Férvara apparaten pa en ren och torr plats.

Kalibrering

Matinstrumentet maste kalibreras och kontrolleras regelbundet for att sakerstalla noggrannheten
i matresultaten. Vi rekommenderar ett kalibreringsintervall pa ett ar.

Tekniska data (Tekniska andringar férbehalls. 04.17)

Matomrade infrardd
Noggrannhet infraréd

Daggpunktsvisning
Optik
Emissionsgrad
Laser
Laservaglangd
Laserklass

Stromforsorjning
Arbetsbetingelser

Forvaringsbetingelser
Matt (L x H x B)
Vikt (inklusive batterier)

-40°C ... 365°C

-40°C ~ 0°C: = (1 + 0.05/deg)°C
0°C ~30°C: £ 1°C £ 1%
>30°C: + 2°C + 2%

-20°C ... 60°C

12:1 (12 m Matavstand : 1 m matflack)
0,1 ... 1,0 installningsbart
8-punkts lasercirkel

650 nm

2, <1 mwW

Batterier (2 x 1,5V, typ AA)

0 ... 50°C, 80%rH, icke-kondenserande,
Arbetshéjd max 2 000 m

-10 ... 60°C, 80%rH, icke-kondenserande
150 x 205 x 60 mm
384 g
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EU-bestdammelser och kassering

Apparaten uppfyller alla n6dvandiga normer for fri handel av varor inom EU.

Den héar produkten ar en elektrisk apparat och den maste sopsorteras enligt
det europeiska direktivet for uttjanta el- och elektronikapparater.

Ytterligare sakerhets- och extra anvisningar pa:
http://laserliner.com/info?an=cosppl

C€
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Les fullstendig gjennom bruksanvisningen og det vedlagte heftet «Garanti- og tilleggsinform
' asjon». Fglg anvisningene som gis der. Dette dokumentet ma oppbevares og leveres med dersom
laserinnretningen gis videre.

Funksjon / bruk

CondenseSpot Plus er en infrargd temperaturmadleenhet med integrert hygrometer, som muliggjer en
bergringslgs temperaturmaling av overflater samt beregning av duggpunkttemperatur. Méleapparatet
maler mengden utstralt elektromagnetisk energi og beregner ut ifra denne den overflatetemperaturen
som dette resulterer i. | forbindelse med de integrerte sensorene paviser enheten varmebroer og kondens.

Generelle sikkerhetsinstrukser

— Bruk instrumentet utelukkende slik det er definert i kapittel Bruksformal og innenfor spesifikasjonene.

— Maéleinstrumentene og tilbehgret er intet leketay for barn. De skal oppbevares utilgjengelig for barn.

— Ombygginger eller endringer pa instrumentet er ikke tillatt, og i slikt tilfelle taper godkjennelsen og
sikkerhetsspesifikasjonen sin gyldighet.

— Ikke utsett instrumentet for mekaniske belastninger, enormetemperaturer, fuktighet eller sterke
vibrasjoner.

— Apparatet ma umiddelbart tas ut av bruk ved feil pa en eller flere funksjoner eller hvis batteriet er svakt.

— Folg sikkerhetsforskriftene for fagmessig bruk av apparatet fra lokale og nasjonale myndigheter.

Sikkerhetsinstrukser
Omgang med laser klasse 2

Uttaksapning laser

Laserstraling!
Ikke se inn i stralen!
Laser klasse 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014

— OBS: Ikke se inn i den direkte eller reflekterte
stralen.

— Laserstralen ma ikke rettes mot personer.

— Dersom laserstréler av klasse 2 treffer gyet, sa ma
aynene lukkes bevisst, og hodet ma ayeblikkelig
beveges ut av stralen.

— Manipulasjoner (endringer) av laserinnretningen
er ikke tillatt.

— Se aldri pa laserstralen eller refleksjonene med
optiske apparater (lupe, mikroskop, kikkert, ...).

Laser advarsel
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Sikkerhetsinstrukser

Omgang med elektromagnetisk straling

— Maleinstrumentet tilfredsstiller forskriftene og grenseverdiene for elektromagnetisk kompatibilitet

iht. EMC-direktivet 2014/30/EU.
— Vaer oppmerksom pa lokale innskrenkninger nar det gjelder drift, eksempelvis pa sykehus, i fly,

pa bensinstasjoner eller i naerheten av personer med pacemaker. Farlig interferens eller forstyrrelse

av elektroniske enheter er mulig.
—Ved bruk i naerheten av hgy spenning eller under haye elektromagnetiske vekselfelt kan

malengyaktigheten pavirkes.

W 00 N O U1 A WIN =

oS Q 0 QO N T 9

LC-display
Stille inn emisjonsgrad
Modusinnstilling: dp / HEAT

Sensor for luftfuktighets-/omgivelsestemperatur

Infrargdsensor

Utgang for 8-punkts lasersirkel
SET-knapp

PA / Utlgser

Batterirom

Holdefunksjon

Seylediagram for kondensindikator
Duggpunkttemperatur i °C eller °F
Batterilading

Maleenhet °C / °F

Visning av maleverdi

Hurtigvisning av emisjonsgrad
Duggpunktmodus

Laserstralen slatt pa,
temperaturmaling (infrargd)

Varmebromodus
Indikator for aktiv maling

Visning av LOW, CHK, HI
i varmebromodus
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Kl innlegging av batterier

Apne batterirommet og sett inn batteriene ifalge
installasjonssymbolene. Serg for at polene blir lagt

riktig.
S )
S ()

1 ON / OFF

Automatisk utkobling etter 15 sekunder

Pase at sensoren for luftfuktighets-/
I omgivelsestemperatur (4) er vippet inn
under transport

E] Kontinuerlig maling / Hold

Til gjennomfering av en kontinuerlig maling ma
laseren aktiveres se (illustrasjon), og knappen
ma holdes trykket.

Sa snart det gnskede malepunktet er registrert
med mallaseren, slippes knappen. Den malte
verdien holdes.

[ stille inn emisjonsgraden

Det integrerte sensormalehodet mottar den infrarade stralingen som ethvert legeme utstrdler, material-/
overflatespesifikt. Graden pa utstrdlingen beregnes av emisjonsgraden (0,01 til 1,00). Ved farste gangs
innkobling er enheten innstilt pa en emisjonsgrad pa 0,95, noe som er relevant for de fleste organiske
stoffer samt ikke-metaller (plast, papir, keramikk, trevirke, gummi, maling, lakk og stein). Materialer med
awvikende emisjonsgrader finner du i tabellen under punkt 9.

0 @
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Nar det gjelder metaller uten belegg samt metalloksider som pa grunn av sin lave samt temperaturustabile
emisjonsgrad kun under visse forutsetninger er egnet for IR-mélingen, samt overflater med ukjent
emisjonsgrad, kan det, i den grad det er mulig, paferes lakk eller mattsorte klistremerker for & sette
emisjonsgraden til 0,95. Er dette ikke mulig, utfer malingen med et kontakttermometer.

I Etter innkobling er den sist valgte emisjonsgraden innstilt. Kontroller innstillingen
= av emisjonsgraden far hver maling.

Enheten har en hurtigvalgfunksjon for lagrede emisjonsgrader (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55) samt en
ngyaktig innstilling mellom 0,01 - 1,00.

Hurtigvalg av emisjonsgrad

1x=0,85
2x=0,75
3x=0,65
4x=0,55
5x=0,95

Raskt trykk: Verdi
+0,1

Langt trykk: Verdi
gjennomgaende
0,1...1,00

o b b |
HERE

Varmebromodus Duggpunktmodus

[@ buggpunktmodus/kondensindikator

Duggpunkttemperatur er temperaturen som ma underskrides for at luft skal kunne
utskille vanndamp i form av sma draper, take eller dugg. Kondens oppstar med andre
ord f.eks. ndr en innvendig vegg eller vindusfordypning har lavere temperatur enn
rommets duggpunkttemperatur. Disse stedene er da fuktige og danner grobunn for
mugg og materialskader.
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CondenseSpot Plus beregner duggpunktet ved hjelp av de integrerte sensorene for omgivelsestemperatur
og relativ luftfuktighet. Samtidig bestemmes overflatetemperaturen pa objekter ved hjelp av infrarad
temperaturmaling. Ved & sammenligne disse temperaturene er det mulig & pavise steder der det kan vaere
fare for kondens. Resultatet vises som sgylediagram av kondensindikatoren (b) samt ved hgy sannsynlighet
for kondens ved hjelp av optiske og akustiske signaler.

.
o

O N
i, mn i
it o ([N} U’l LI dP
Ingen fare for kondens Liten fare for kondens Fare for kondens
Symbolet “dP" blinker Symbolet “dP” blinker og

det heres et signal

Kondensindikatoren (b) vises i alle enhetens moduser.
Enheten avgir dermed kontinuerlig informasjon om faren for kondens.

Varmebromodus

| bygninger betegnes varmebroer som et omrade f.eks. pa en innvendig vegg der varmen
transporteres raskere ut enn fra resten av veggen. Sett innenfra er temperaturen pa slike
omrader kaldere enn omradene rundt. Sett utenfra er den varmere enn omradene rundt.
Dette tyder ofte pa manglende eller utilstrekkelig isolering.

CondenseSpot Plus sammenligner omgivelsestemperaturen med overflatetemperaturen. Er det stor
forskjell i de to temperaturene, avgir enheten advarsler i 2 trinn. | grenseomrader vises henvisningen
“CHK", og ved sveert store forskjeller gar displaybelysningen over til blatt eller radt.

Omgivelsestemperatur: ~ Omgivelsestemperatur: ~ Omgivelsestemperatur Omagivelsestemperatur:

20°C 20°C 20°C 12°C

Ingen varmebro Eventuell varmebro, Varmebro, Varmebro,
Fortsett kontroll av Displayet lyser blatt og Displayet lyser radt og
omradet det hgres et signal det hgres et signal
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EY Menyinnstillinger

MODE
o b )

v

oC { } oF } MODE

Bekreft

Kontinuerlig maling
Ved & sla pa funksjonen “Cont LOK"” kan det utferes kontinuerlig
maling. Du trenger da ikke trykke gjentatte ganger pa utlgserknappen.

} ON< } OFF } MODE

Cont LOK Bekreft
Du starter en kontinuerlig maling ved a trykke raskt pa utlgserknappen.
Det vises et lasesymbol i displayet. Trykk en gang til for & holde verdien
(HOLD).
A 4

Fabrikkinnstilling
Funksjonen “FAC" setter enheten tilbake til fabrikkinnstilling.

) ond [seT ) P oFF }

Bekreft

E] Tabeller over emisjonsgrader Veiledende verdier med toleranser

Metaller

Alloy A3003 Jern smidd Sink
oksidert 0,20 matt 0,90 oksidert 0,10
ruet 0,20 " .

Jern, stopejern Stal
Aluminium ikke oksidert 0,20 kaldrullet 0,80
oksidert 0,30 Smelte 0,25 sli;Tt plat‘e 0,50
polert 0,05 polert plate 0,10

Kobber legering (8% nikkel,
Bly oksidert 0,72 18% krom) 035
ru 0,40 Kobberoksid 0,78 galvanisert 0:28
| | K ksid 081 oksidert 0,80
O’L‘S?d“e‘ﬁt 083 romoxst . sterklt oksidert 0,88

/ Messing nyvalset 0,24

elektropolert 015 polert 0,30 ru, jevn flate 0,96
Jern oksidert 0,50 rusten, red 0,69
oksidert 0,75 ati blikk, nikkelbelagt 0,11
med rust 0,60 Platina blikk, valset 0,56

sort 0,90 Rustfritt stal 0,45

Fortsettelse se neste side
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Ikke-metaller

Asbest 0,93 Kalkstein 0,98 Plast )
Asfalt 0,95 Karborundum 0,90 géenpngvcsklnnehg 8'32
Basalt 0,70 Keramikk 0,95 Po'rs’elen -
Betong, puss, mortel 0,93 Kjalellel?eme hvit skinnende 0,73
Betonggulv 0,93 sor:le Oksert 0,98 med lasur 0,92
Bomull 0,77 Kull

omy : ikke oksidert 0,85 Pukk 0.95
Gips 0,88 Kvartsglass 0,93 Sand 0.95
Gipsplater 0,95 Lokk 9 : Sement 0,95
Glass 0,90 matt sort 0,97 Sng 0,80
Glassull 0,95 varmebestandig 0,92 Steingods matt 0,93
Grafitt 0,75 vit_ 0,90 Stoff 0,95
Grus 0,95 Laminat 0,90 Tapet (papir) lys 0,89
Su?mi 004 Leire 0,95 Tjeere 0,82

ar , Marmor " -
myk-grd 0,89 sort mattert 0,94 Tj=repapir 0,92
s graaktig polert 0.93 Transformatorlakk 0,94
glatt 0,97 Menneskehud 0,98 Tre
med sterk frost 0,98 Murstein red 0,93 ‘égihﬁﬂ”ﬁgt 832
Jord 0,94 Murverk 0,93 Vann 003
Kalk 035 Papir '
Kalksandstein 0,95 alle farger 0,96

Informasjon om vedlikehold og pleie
Rengjer alle komponenter med en lett fuktet klut. Unngd bruk av pusse-, skurre- og lgsemidler.
Ta ut batteriet/batteriene fer lengre lagring. Oppbevar apparatet pa et rent og tert sted.

Kalibrering

Maleinstrumentet ma kalibreres og kontrolleres regelmessig, for & sikre maleresultatenes ngyaktighet.
Vi anbefaler et kalibreringsintervall pa ett ar.

Tekniske data (Det tas forbehold om tekniske endringer. 04.17)

Méleomrade infrarad
Ngyaktighet infrared

Visning duggpunkt
Optikk
Emisjonsgrad

Laser
Laserbglgelengde
Laserklasse
Stremforsyning

Arbeidsbetingelser

Lagringsbetingelser
Mal (B x H x D)
Vekt (inkl. batterier)

24 @9

-40°C ... 365°C

-40°C ~ 0°C: = (1 + 0.05/deg)°C
0°C ~30°C: £ 1°C £ 1%
>30°C: £2°C £ 2%

-20°C ... 60°C

12:1 (12 m maleavstand : 1 m maleflekk)
0,1 ... 1,0 innstillbar

8-Punkts lasersirkel

650 nm

2, <1 mwW

Batterier 2 x 1,5 V type AA

0 ... 50°C, 80%rH, ikke kondenserende,
Arbeidshgyde maks. 2000 m

-10 ... 60°C, 80%rH, ikke kondenserende
150 x 205 x 60 mm
3849
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EU-krav og kassering

Apparatet oppfyller alle ngdvendige normer for fri samhandel
innenfor EU.

Dette produktet er et elektroapparat og ma kildesorteres

og avfallsbehandles tilsvarende ifglge det europeiske direktivet
for avfall av elektrisk og elektronisk utstyr.

Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggsinformasjon pa:
http://laserliner.com/info?an=cosppl

C€
EX
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Kullanim kilavuzunu ve ekte bulunan , Garanti Bilgileri ve Diger Aciklamalar” defterini lutfen tam
' olarak okuyunuz. icinde yer alan talimatlari dikkate aliniz. Bu belge saklanmak zorundadir ve lazer
tesisatl elden cikarildiginda beraberinde verilmelidir.

Fonksiyon / Kullanim

CondenseSpot Plus, ttimlesik higrometreli bir enfraruj termometresi olup temassiz bir sekilde yizey isisi
Slcimleri ve ¢ig noktasi sicakliginin hesaplanmasini saglamaktadir. Olctim cihazi, enfraruj dalga boyutu
alaninda yansiyan elektro manyetik enerjinin miktarini élcerek bu degerden sonug olarak cikan ytzey isisini
hesaplar. Dahili sensorler ile birlikte cihaz isil kdprileri ve yogusma rutubetini belirler.

Genel giivenlik bilgileri

— Cihazi sadece kullanim amacina uygun sekilde teknik 6zellikleri dahilinde kullaniniz.

- Olctim cihazlari ve aksesuarlari cocuk oyuncaklari degildir.
Cocuklarin erisiminden uzak bir yerde saklayiniz.

— Cihaz Uzerinde degisiklikler veya yapisal degistirmeler yasaktir. Bu durumda cihazin onay belgesi
ve glvenlik spesifikasyonu gegerliligini kaybetmektedir.

— Cihazi mekanik yuklere, asiri sicakliklara, neme veya siddetli titresimlere maruz birakmayiniz.

— Bir veya birden fazla fonksiyonu ariza gésterdiginde ya da batarya dolulugu zayif oldugunda cihazin
bir daha kullanilmamasi gerekmektedir.

— Cihazin uygun kullanimi ile ilgili yerel ya da ulusal gecerli gtivenlik diizenlemelerini dikkate aliniz.

Emniyet Direktifleri
Sinif 2'ye ait lazerlerin kullanimi

Lazer cikis agzi

Lazer isini!
Dogrudan isina bakmayiniz!
Lazer sinif 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014

— Dikkat: Lazer 1sinina veya yansiyan isina direkt
olarak bakmayiniz.

— Lazer isinini insanlarin Gstiine.dogrultmayiniz.

— 2 sinifi lazer 1sini goze vurdugunda gézlerin bilingli
olarak kapatiimasi ve basin derhal 1sindan disari
cevrilmesi gerekmektedir.

— Lazer tesisati Uzerinde her turli manipulasyon
(degisiklik) yasaktir.

— Lazer isinlarina veya yansimalarina (/refleksiyonlarina)
asla optik cihazlar (buytteg, mikroskop, dirbun, ...)
araciligyla bakmayiniz.

Lazer uyar bilgileri
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Emniyet Direktifleri

Elektromanyetik isinlar ile muamele

- Cihaz, elektromanyetik uyumluluga Piyasaya Arzina iliskin 2014/30/AB (EMC) sayili direktifinde belirtilen,
elektromanyetik uyumluluga dair yénetmeliklere ve sinir degerlerine uygundur.

— Mekansal kullanim kisitlamalarinin, 6rn. hastanelerde, ucaklarda, benzin istasyonlarinda veya kalp
pili tastlyan insanlrin yakininda, dikkate alinmasi gerekmektedir. Elektronik cihazlarin tehlikeli boyutta
etkilenmeleri veya arizalanmalari mimktndar.

— Yuksek gerilimlerin veya ylksek elektromanyetik dalgali akim alanlarinin yakinlarinda kullanilmasi
6lctim dogrulugunu etkileyebilir.

LC Ekran

Emisyon derecesinin ayarlanmasi
Mod ayari: dp / HEAT

Hava nemi / Cevre sicakligi sensori
Enfraruj sensor

8 Nokta Lazer dairesi cikisi
SET-Tusu

ACIK / Deklansor

Pil yuvasi

W 00 N O U1 A WIN =

Hold Fonksiyonu

Olcek Cubugu yogusma rutubeti indikatéri
Ciy noktasi sicakligi, °C veya °F halinde

Pil dolulugu

Olctim birimi °C / °F

Olctim degeri gostergesi

Hizli gosterge emisyon derecesi

oS Q 0 QO N T 9

Ciy noktasi modu Isil kdprii modu Ciy noktast modu

Lazer isini agik, 1s1 8lcimi (enfraruj)

Isil képrd modu
k Aktif 6lcim indikatori

I Isil képrt modunda LOW, CHK, HI
| gostergesi

—
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K Pilleri yerlestiriniz

Pil yuvasini aciniz ve pilleri gosterilen sekillere uygun
bir sekilde yerlestiriniz. Bu arada kutuplarin dogru
olmasina dikkat ediniz.

S )
S ()

1 ON / OFF

Otomatik kapanma 15 saniye sonra.

Hava nemi / Cevre sicakligi sensériniin
I (4) transport esnasinda ige katli olmasina
® dikkat ediniz.

E] Siikrekl 6l¢iim / Hold

Surekli 6lciim gerceklestirmek icin Lazeri etkin hale
getirip (sekle bakiniz) tusu basili tutunuz.

istenilen 6lgim yeri hedef lazeri ile algilandiktan
sonra, tusu birakiniz. Olciilen deger tutulur.

1 Emisyon derecesinin ayarlanmasi

Dahili sensor 6lcim kafasi her cismin malzemesine/ytizeyine 6zgin yaydigi enfraruj isinini algilar. Isin
yayllmasinin derecesi emisyon derecesi tarafinca belirlenir (0,01 - 1,00). Cihaz ilk calistirildiginda 0,95'lik bir
emisyon derecesine 6n ayarlidir, bu da genelde bir cok organik madde ve de plastik, seramik, ahsap, lastik
ve cesitli taslar icin uygun bir de@erdir. Emisyon dereceleri bunun disinda olan malzemeleri tabloda say1 9

altinda gorebilirsiniz.

% @
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DusUk ve sicakligi sabit olmayan emisyon derecelerinden dolayi sadece sartl olarak ER élctimi igin uygun
olan kaplanmamis metallerde ve metal oksitlerde ve de emisyon derecesi bilinmeyen ytzeylerde, mimkun
oldugu takdirde emisyon derecesini 0,95e getirmek icin boya veya mat siyah yapiskanlar uygulanabilir.

Bunun mimkin olmadigi durumlarda bir kontak termometresi ile 6lcim yapilmalidir.

l Cihaz calistirldiginda son olarak segilmis olan emisyon derecesine ayarlidir. Her 6lciim 6ncesinde

= emisyon derecesinin ayarini kontrol ediniz.

Cihaz kaydedilen emisyon derecelerine (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55) hizli erisime ve de 0,01 — 1,00
kesin ayar imkanina sahiptir.

Hizli se¢im emisyon derecesi

ON } } 2x=0,75
3x=0,65

4x=0,55

5x=0,95

Emisyon derecesinin tam ayari

Kisaca basildiginda:

ONPF

Deger + 0,1

} SET Uzun slre basildiginda:
Deger kesintisiz olarak
0,1...1,00

arasl

H Mod secimi

on D 3w

HERE

Isil képrii modu Ciy noktasi modu

[@ Cig noktasi modu / Yogusma rutubeti indikatorii

Cig noktasi sicakligi, havanin icerdigi su buharini damlaciklar, sis veya ¢ig halinde

hasarina zemin olustururlar.

birakabilmesi icin altina dismesi gereken sicaklik derecesidir. Yogusma rutubeti 6rn. bir
ic duvarin veya cam cevresinin odanin ¢ig noktasi sicakligindan daha dusuk sicakliga
sahip oldugunda olusur. Bu alanlar nemli olduklarindan mantar olusumuna ve malzeme
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CondenseSpot Plus cihazi, dahili cevre sicakligi ve nispi nem orani sensorleri sayesinde ¢iy noktasi sicakligini
hesaplar. Ayni zamanda binalarin ylzey sicakligi da enfraruj sicaklik 6lcimu sayesinde belirlenir. Bu sicakliklarin
kiyaslanmasi ile yogusma rutubeti tehlikesi olusabilecek alanlar belirlenebilir. Sonug yogusma rutubeti
indikatord tarafindan 6lcek cubugu olarak gosterilir ve yogusma rutubeti olusumu olasiliginin ytksek oldugu
durumlarda optik ve akustik sinyaller ile desteklenir.

3

.
o

O N
i, mn i
it o ([N} U’I LI dP
Yogusma rutubeti tehlikesi yok Yogusma rutubeti tehlikesi Yogusma rutubeti tehlikesi
hafif boyutta .dP” semboll yanip séner
,dP” semboll yanip séner ve bir sinyal duyulur

Yogusma rutubeti indikatéra (b) cihazin her modunda gésterilmektedir.
Cihaz bu sekilde surekli yogusma rutubeti tehlikesine dair bilgiyi gostermektedir.

Isil képrii modu

Isil kopru olarak, binalarin &rn. bir i¢ duvar alaninin isiyi diger alanlardan daha hizli
disariya tasimasi durumu tanimlanir. Bu alanlarin sicakligr etrafindaki alanlara gére,
mekan iginden bakildiginda daha soguk ve bina disindan bakildiginda daha sicaktir.
Bu durum genelde eksik veya yetersiz yalitima isarettir.

CondenseSpot Plus cihazi bunun igin gevre sicakhigini ylzey sicakligi ile karsilastirir. Bu iki sicaklik arasindaki
daha buyuk farkliliklarda cihaz 2 kademeli olarak uyari verir. Sinir deger alanlarinda ,, CHK" uyarisi ile cok
buyuk farkliliklarda ise ekran isiginin ,mavi” veya , kirmizi” renge dénusmesi ile.

3

0
LIC I,
nCAC
Gevre Sicakligi: 20°C Gevre Sicakligi: 20°C Cevre Sicakligi: 20°C Cevre Sicakhgr: 12°C
Isil képri yok Muhtemel isil kopra, Isil kdpra, Isil kdpra,
Alani denetlemeye Ekran mavi renkte yanar  Ekran kirmizi renkte
devam edin ve bir sinyal duyulur yanar ve bir sinyal
duyulur
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1 Menii ayarlan

on D

MODE

SET

v

Cont LOK

v

FAC

b pr e

onayla

Siirekli 6l¢iim
.Cont LOK" fonksiyonunun acilmasi ile tetikleme tusuna strekli
basmak zorunda kalmadan strekli élcimler yapilabilir.

) on ¢ D orr ) (MOBE

onayla

Surekli 6lciim, tetikleme tusuna kisaca basilarak baslatilir. Ekranda bir
kilit sembolU belirir. Tekrar basildiginda deger tutulur (HOLD).

Fabrika Ayarlari
LFAC" fonksiyonu ile cihaz fabrika ayarlarina geri dondurdlur.

} ond [seT ) P oFF }

onayla

B Emisyon Derecesi Tablolari Toleransli kilavuz degerleri

Metaller
Alloy A3003 Celik Demir, doviilmiis
oksitlenmis 0,20 asin oksitlenmis 0,88 mat 0,90
sertlestirilmis 0,20 taze h?dde\enmig 0,24 Inconel
Aliiminyum sert, diz alan 0.9 oksitlenmis 0,83
oksitlenmis 0,30 pash, kirmizi 0,69 elektro cilalanmis 0,15
cilalanmis 0.05 Sac, Nikel kaplamali 0,11 :
: : Sac, haddelenmis 0,56 Krom oksit 0,81

Balqr . Degerli celik, paslanmaz 0,45 Kursun
oksitlenmis 0,72 " sert 0.40
Bakir oksit 0,78 Ginko .

- oksitlenmis 0,10 Piring
Sk bikaii 0,80 Demir cllalanms 930
zngpara\anm@ Iivha 0:50 oksitlenmis 0.75 oksw‘f\enrmg 050
parlatismis levha 0,10 pash 0.60 Platin
Alasim (%8 Nikel, Demir, Dokiim siyah 0,90
%18 krom) 0,35 oksitlenmemis 0,20
galvanize 0,28 Eriyik 0,25
oksitlenmis 0,80

Devami icin bir sonraki sayfaya bakiniz
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Ametaller
Alhgap Kar 0,80 MeLmer | |
islenmemis 0,88 siyah matlastirilmis 0,94
Kayin yontulmus 0,94 ia[b:rundum 0.90 griye benzer cilalanmis 0,93
agn

Algi 0,88 tam renkler 0,96 Miar 0,95
Algi karton plakalar 0,95 Kil 0,95 Pamuk 0,77
Asbest 0,93 Kireg 035 PIEstiIk

. 151k gecirgen 0,95
Asfalt 0,95 Kireg tuglasi 0,98 P§E, g pg\/g 0,94
Bazalt 0,70 Kum 0,95 Porselen
Beton, Siva, Harg 0,93 Kum-Kireg tuglasi 0,95 beyaz paralak 0,73
Buz Kumas 095 cilali 0,92
diz/kaygan 0,97 . Seramik 0,95
asir donuk 0,98 Kuvars cam 0,93 = -

Kémir Sogutma petekleri
Cam 0,90 et . 085 siyah eloksal tabakali 0,98
Cam yini 0,95 oksitlenmemis 3 su 093
Cakil 095 Kirmizi tugla 0,93 sap 0’93
- - Lak :
Cimento 0,95 mat siyah 0,97 Toprak 0,94
Cini mat 0,93 1stya dayanikli 0,92 Transformator lak 0,94
Duvar 0,93 beya_z 0,90 Zift 0,82
Duvar kagidi acik renk 0,89 ::a":_':at 0,90 Ziftli kagit 0,92
" asti

Firaflt _ 0,75 sert 0,94
Insan cildi 0,98 yumusak-gri 0,89

Bakima koruma islemlerine iliskin bilgiler

Tam bilesenleri hafifce nemlendirilmis bir bez ile temizleyin ve temizlik, ovalama ve ¢ézict maddelerinin
kullanimindan kaginin. Uzun sdreli bir depolama éncesinde bataryalari ¢ikariniz. Cihazi temiz ve kuru bir
yerde saklayiniz.

Kalibrasyon
Olciim cihazinin diizenli olarak kalibre edilmesi gerekmektedir, ki ¢lcim sonuglarinin dogrulugu
saglanabilinsin. Bizim tavsiyemiz bir yillik ara ile kalibre edilmesidir.

Teknik 6zellikler (Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. 04.17)

Enfraruj Olciim Araligi -40°C ... 365°C
-40°C ~ 0°C: = (1 + 0.05/deg)°C
Enfraruj Hassasiyeti 0°C ~30°C: £ 1°C £ 1%
>30°C: = 2°C + 2%
Ciy Noktasi Gosterimi -20°C ... 60°C
Optik 12:1 (12 m Olglim mesafesi : 1 m Olgtim yeri)
Emisyon Derecesi 0,1 ... 1,0 ayarlanabilir
Lazer 8 Nokta Lazer Dairesi
Lazer Dalga Boyutu 650 nm
Lazer sinifi 2, <1 mw
Elektrik Beslemesi Piller 2 x 1,5V Tip AA

0 ... 50°C, 80%rH, yogusmasiz,

Galistirma sartlari Calisma yuksekligi maks. 2000 m

Saklama kosullari -10 ... 60°C, 80%rH, yogusmasiz
Ebatlar (G x Y x D) 150 x 205 x 60 mm
Agirhgi (piller dahil) 384 g

2 @
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AB Duizenlemeleri ve Atik Aritma

Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin gecerli olan
tlm gerekli standartlarin istemlerini yerine getirmektedir.

Bu Urln elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi'nin Atik Elektrik ﬁ
ve Elektronik Esyalar Direktifi uyarinca ayri olarak toplanmali
ve bertaraf edilmelidir. —

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler icin:
http://laserliner.com/info?an=cosppl
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Mpocrm Bac MoNHOCTbIO NPOYMTaTh MHCTPYKLIMIO MO SKCMAyaTaLWm 1 npunaraemyio dpoLuopy
LMHdopMaLms o rapaHTUW 1 gononHUTeNbHble cBefeHMs”. CobnioaaTb cofepKallmecs B

m  OTWUX BOKYMeHTax ykasaHus. DTOT OKYMEHT HEOOXOAMMO COXPaHWTb 1 nepefatb Npu nepefaye
Na3epHOro YCTPONCTBa.

HasHauyeHune / npuMmeHeHune

CondenseSpot Plus - 3To MHMPaKpPaCHbIN TEPMOMETP C BCTPOEHHBIM TMIPOMETPOM, NpeAHa3HaYeHHbIN
L1151 0€CKOHTAKTHOIO M3MEpPEeHNs TeMmnepaTypbl MOBEPXHOCTEN 1 pacyeTa TOYKN POChl. I3MepuTenbHbIn
Npr1bop 3aMepseT KOMYECTBO W3MTyHEHHON 3NEKTPOMArHUTHOWM 3Heprn B MHdpakpacHom obnactu cnekTpa
1 BBICHUTBLIBAET Ha 3TON OCHOBE MOJlyHaeMylo TeMnepaTypy NoBepxXHOCTU. B coveTaHnm C BCTPOEHHbBIMM
JaT4nkamm nprbop oOHapyXXMBAET TEMIOBbIE MOCTbI M KOHAEHCAT.

Oﬁume YKa3aHusd no TexHnke 6e3onacHoOCTN

— MprBOpP MCMONb30BaTh TOMBKO CTPOTO MO HA3HAYEHWIO M B NPeAenax yCrnoBUiA, yKasaHHbIX B CrelmndukaLmm.

~ W3mepuTenbHble NprbopbI U MPUHAANEXHOCTN K HUM - He UrpyLLKa.
Wx cnepyet XpaHuTb B HeLOCTYNHOM AJ1s AeTel MecTe.

— BHOCUTb B Nprbop Miobble M3MeHeHUs Ui MoAMdMKaLIMM 3aMpeLLeHo, B TPOTUBHOM Cily4ae fOMyCK 1
TpeboBaHWA No TexHKKe He30MaCcHOCTM YTPa4MBaIOT CBOIO CUITY.

— He nopgeprats Nprbop MexaHUHeckmM Harpyskam, YpeamepHbIM TeMnepaTypam, BAaxkHOCTV UK CIIULLIKOM
CUNbHBIM BUOPALIMSAM.

— Pabota ¢ NprbopoM B Cry4ae 0TKasa OLHOM UK HECKOMbKNX hYHKLMIA AKX Npu H13KOM 3apsae batapeu
CTPOro 3anpeLLeHa.

— O6s3aTenbHO CObMIoAaTh Mepbl MPELOCTOPOXKHOCTM, NMPEAYCMOTPEHHbIE MECTHBIMM AW HALLMOHANbHBIMM
opraHamMu Hafi30pa 1 OTHOCALLMECS K HaZexalleMy NMpUMeHeHMo nprbopa.

I'Ipanma TeXHUKun 6e3onacHoOCTU
ObpalieHme ¢ nasepamm kracca 2

BbixogHOe oTBepCTMe nasepa

JasepHoe n3ny4veHme!
V136eraiiTe nonagaHus
ny4a B rnasal
Knacc nasepa 2
<1 MBT*650 HMm
EN 60825-1:2014

— BHUMaHWe: 3anpeLLaeTcs HanpasaTb NPAMON Ui
OTPAXXeHHbIV Ny B Ma3a.
— 3anpeLLaeTcs HanpaBnsaTb Na3epHbIV N1yY Ha NoAen.
— Ecnvi nasepHoe m3nyyeHve Knacca 2 nonagaer B
rnasa, HeoOXO[MMO 3aKpPbITb
rnasa v HemeJieHHO yopaTb rofiloBy 13 30HbI Jly4a.
~ JMobble MaHUNYASLWN C Na3epHbIM YCTPONCTBOM
(ero nameHeHus) 3anpeLLeHsb!.
— Hu B koem criydae He CMOTPETb B la3epHbIN Ny
Npwv MOMOLLM OMTUHECKX NprbdopoB
(nynbl, Myukpockona, BUHOKAS, ...).

MpepynpexaeHve o
nasepe

38 RO
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I'Ipanma TeXHUKn 6esonacHoCcTn
OGpaLu,eHme C 3NEKTPOMArH1THbIM n3ny4eHnemMm

- B namepuTensHoM nprbope cobniofieHsl HOPMbI U NpefenbHble 3Ha4eHWs, YCTaHOBNEHHbIE MPUMEHUTENBHO
K 371eKTPOMArH1THON COBMECTMMOCTM COMMAcHO AMPEKTMBE O 3eKTPOMarH1THas coBmectmocts (EMC)
2014/30/EU.

- CrnepyeT cobnioaath AENCTBYIOLLME B KOHKPETHBIX MeCTax OrpaHnyeHus no skCryataumm, Hanpumep,
3anpeT Ha UCMonb3oBaHwve B OONbHMLAX, B CAMONETax, Ha aBTo3anpaskax Mnn psiAoM C IOAbMM C
kapanoctumynstopamu. CyLLecTByeT BO3MOXHOCTb ONacHOTO BO3AENCTBUS UM BO3HUKHOBEHWS MOMEX L5
3NEKTPOHHbBIX MPUOOPOB.

— DKCnyaTaums Nof, BbICOKMM HamnpsikeHNeM WK B YCIIOBUSIX LENCTBIS MOLLIHbIX 311EKTPOMarHUTHbIX
nepeMeHHbIX Noner MOXET MOBAVATL Ha TOYHOCTb U3MEPEHUI.

XK gucnnen
HacTpovika koachduumeHTa nsnydeHns
Hactpowika pexuma: dp / HEAT

A W IN =

[aT4vK BNaXHOCTV BO3AyXa / TeMnepaTypbi
oKpy>aloLLen cpeapl

NHdppakpacHbIM 4atimnk
Bbixog, 8-To4euHOe NATHO 13Ny4eHns nasepa

T
= CondenseSpot Plus =
s

KHonka ycraHosku SET
BKJ1. / MyckoBoe ycTponcTBO

O 00 N O U

BaTtapenHbiv otcek

OYHKLMSA yaep KaHWs NoKasaHni
fncrorpaMma MHAMKaTopa KoHAeHcaTa

Temnepartypa To4km pockl B °C nnu °F
3apsan batapen
EnvHmua nsmeperus °C / °F

MHAVKaums pesynsraToB M3MepeHunin

Q@ = 0 o N T 9

OnepaTtuBHas MHAMKaUMA KO3PdULIMEHTa
n3ny4eHns
PexuM ToukmM pockl PexxuM TennosbIx MOCTOB
i Pexxm To4KM pochl
i JlasepHbit nyd BKMIOYeEH,
n3MepeHvie Temnepatypbl (MHbpakpacHoe)
PexxiM TennoBsbIx MOCTOB
k VHOonkaums TekyLlero nsmepeHus

I' | VHaukauuws LOW, CHK, HI
B pexnme TenioBblX MOCTOB
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Kl YcraHoBka Gatapeii F1 ON / OFF

OTkpoWTe oTAeneHve Ans Gatapen 1 ycraHoBuTe
OaTapeu ¢ cobniogeHem nokasaHHOM NoNsPHOCTY.
He nepenyTanTe NonspHOCTb.

S )
S ()

ABTOOTKITIO4EHWE Yepe3 15 cekyHA.

Crenutb 3a TeM, YTOBbI BO Bpemst
TPaHCMOPTUPOBKM AATHMK BAXHOCTA
BO3[yxa,/ TeMnepaTypbl OKpy>KaloLLer
cpenbl (4) Obin cnoxeH

E] Pesynutat HenpepbiBHOrO M3MepeHUs / Hold

[lns npoBefeHNs HeMPepbIBHbIX N3MEPEHWI OTNyCTUTb KHOMKY, Kak TOMbKO HanpaBneHHbIN 1y
BK/TIO4WTb nasep (CM. pUCYHOK) 1 yAepXK1BaTb nasepa nonageT Ha HY>XHbIN y4acToK 3MepeHUi.
KHOMKY HaXaToun. Pe3ynbraT M3MepeHns YAepXMBAETCS Ha SKpaHe.

] Hacrpoliika creneHy smuccun

V13MepuTenbHas rofnoska BCTPOEHHOMO AaT4mMka NPUHMMAET MHMbPaKpacHOe M3NydeHwe, XxapakTepHoe Ans
TOTO MM MHOTO MaTepurarna / MoOBEPXHOCTU M UCMycKaemoe MiobbiM Tenom. CTeneHs U3NyHeHns onpeaenseTcs
B 3aBMCMMOCTM OT CTeneHn amuccum (0,01 go 1,00). Mpu NepsoM BKIIOHEHUM NPUBOP NpeaBapUTENbHO
HacTpoeH Ha creneHb amuccnn 0,95, 4To COOTBETCTBYET BOMbLUMHCTBY OPraHUYecKnx MaTepyasios, a Takxe
HemeTannam (nnactMaccam, bymare, Kepamuike, ipeBecuHe, pesnHe, KpackaM, lakam 1 ropHbLIM Mopoaam).
Matepmarbl C OTKIOHEHVAMM B CTEMEHM SMUCCUM NepedmncieHbl B Tabnumue nog n. 9.

% @
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[lns HacTpowikm cTeneHn amMmccum Ha 0,95 Ha MaTepwansl 63 NOKPbITVS 1 OKCWAbLI METANNIOB, KOTOPbIE 13-3a
CBOEW H3KOW 1 HeYCTOMYMBOW MPW PasHbIX TeMrepaTypax CTeneHn SMUCCUN NOAXOAAT AN NHPaKPacHbIX
M3MEPEHUI NINLLIb YCIIOBHO, @ TakXKe Ha NMOBEPXHOCTU C HEWM3BECTHOM CTEMEHBIO SMUCCMM LONYCKAETCs, MO Mepe
BO3MOXHOCTW, HAHOCUTb NIaKOKPaCOY4Hble MOKPBITUS UK YepHble MaToBble Haknenku. Ecin 3To HeBO3MOXHO,
3amMepbl ClefyeT NPOBOANTL KOHTaKTHBIMY TEPMOMETPaMMU.

Mocne BKOYEHNS NPUOOP HACTPOEH Ha CTeneHb SMUCCKM, BbIOPAHHYIO B XOLE NPeAbILyLLINX
m  V3MepeHu. HacTporKy cTeneHn sMmnccum obs3atenbHO MpoBepsiTb Nepes KaxabiM N3MEPEHVEM.

Mprdop nMeeT yHKLMIO ObICTPOro BbIOOPa COXPaHeHHbIX KO3 PULNEHTOB M3NyYeHWs
(0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55), a Tak>Xe TO4HOWN HAacTpoMKK B Npegenax 0,01 — 1,00.

OnepaTvBHbIV BbIOOP KO3DPULIMEHTA N3NTyHeHNS

[}

ON } } } 2x=0,75
-— 3x =0,65

F:‘
=
D

E 5x= 0,95

To4Has HacTporika Ko dULMEHTa N3NYyHEHNS

[}

KpaTkoBpemeHHoe
HaxaTtue: 3Ha4yeHne

ON } ' } e } SET +0,1
X [nutenbHoe HaxaTue:

T E CKBO3Hble 3HaYeHNs
L 0,1..1,00

H Bui60p pexuma

oN D . -

LIC I
HERE

Pe>xxnm TennosbIx MOCTOB Pexxm Toukm pOocChbl

df

[ Pexxum Toukm pocbi / MHAnKaTop KOHAEHCaTa

To4ka pochl - 3T0 TemnepaTypa, 40 KOTOPOW BO3AyX AOMXKEH OXNaAMTbCs, YTOObI
COAEPXaLIMNCS B HEM BOASHON Nap Havas KOHAEHCUPOBATLCS B BUAE Kanesb, TyMaHa
1 pockl. Takum 06pa3om, KoHAeHcaT 0bpasyeTcs, Hanpumep, Korga Temnepatypa
BHYTPEHHEN Neperopoiku NI OKOHHOTO OTKOCA HUXE TOYKM POChI MoMelleHus. Toraa

([J| 3TviMecTa CTaHOBATCA BNAXHbIMY 1 CO3[al0T NUTaTeNbHYIO Cpefly 1A BO3HMKHOBEHNA
ar NneceHn, a Takxxe Cly>XaTt NPUYMHON MopYM MaTepumana.
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CondenseSpot BbIMMCISET TOHKY POCHI C MOMOLLbIO BCTPOEHHbIX AATYMKOB TEMMepaTypbl OKPYXKatoLLIEV Cpeab! 1
OTHOCWTENBHOW BNaXXHOCT BO3AyXxa. OOHOBPEMEHHO C MOMOLLBIO MH(PaKPaCHOTO M3MepeHUs TemrnepaTypbl
onpenenseTcs TeMrepaTypa NOBEPXHOCTM 0OBEKTOB. TakMM 06Pa3oM, NyTEM CPABHEHMS 3TVX TEMNEPaTyp MOXHO
0bHapy>x1BaTb MecTa, KOTopble NMOABEPXKEeHbI OMacHOCTV BO3AENCTBIS KOHAEeHcaTa. VIHAMKaTop KoHaeHcaTa
BbIBOAMWT pe3yNbTaT M3MePeHU Ha 3KpaH B BUe ructorpammbl (b), a npu BbICOKOM BEPOSTHOCTM 06pa3oBaHus
KOHIeHcaTa nofdaeT onTuyeckre 1 3ByKOBble CUrHarbl.

ll li'l
onacHoCT obpasoBaHus HeOorblUas onacHoOCTb onacHoCTb 0bpa3oBaHMs
KoHAeHcaTa HeT obpa3oBaHus KOHAEHCaTa KOHAeHcaTa
Mwraet 3Hayok ,,dP” MUraet 3Ha4qok ,, dP” n nogaetcs

3ByKOBOl;I CnrHan

MHamkatop koHaeHcata (b) otobpaxaetcs B nobom pexume npubopa.
TaknM 0OpasoM, Nprbop NOCTOSHHO Noka3biBaeT MHMOPMaLMIo 06 ONacHOCTV NPUCYTCTBMS KOHAEHCaTa.

k4 Pexxvim TennoBbIx MocToB

TennoBbIM MOCTOM B 3[1aHWAX HA3bIBAIOT yHACTOK, HANPUMeEp, BO BHYTPEHHEN
neperopoike, rae Tenso OTBOAUTCSA HapyKy BbiCTpee Mo CpaBHEHMIO C OCTaNbHOM
BHYTPEHHEN NeperopoaKoi. Mo CpaBHeHMIO C BHYTPEHHUM MPOCTPAHCTBOM
§8 | Temneparypa 3TUX y4acTKOB OKa3blBAaeTCs HUXE, YeM B MpUIeraloLmnx yHactkax, a no
PL R CPaBHEHWIO C TEMMEPATYPOI CHAapY XXM 34aHUs - Bbile. YacTo 3TO CRyXXMUT NPU3HAKOM
1 IIC HeyL0BNeTBOPUTENIbHOM U HELOCTAaTOYHOM TEMMON30NALMN.

[ns aToro CondenseSpot Plus cpaBHWBaeT TemnepaTypy OKpy>KatoLLien cpefbl C TeMMepaTypori MOBEPXHOCTY.
Mpy BoMbLWMX pacxoxaeHusx 006omx 3Ha4eHnI TemnepaTypbl Nprbop BbIAAET NpedynpexneHns 2 yposHei. B
npeaenbHOM AmnanasoHe nossnsercs 3Haqok ,CHK", a npu oveHb BonbLIMX pacxoXAeHWsaX NoACBETKa IKpaHa
MEHSIETCS C CMHEN HA KPACHY!HO.

i
L

I I'H {
L L

Temnepatypa Temnepatypa Temnepatypa Temnepartypa
oKpYy>KatoLLen cpefbl: oKpy>XaloLLen cpefbl: OKpYy>aloLLen cpedbl: OKpYy>aloLLen cpefpbl:
20°C 20°C 20°C 12°C
TennoBo MocT BO3MOXHO Hanuive TeNNoBOW MOCT, TenNoBOW MOCT,
oTcyTCTBYeT TeMnn0BOro MocTa, CUHAR MOACBETKA 3KpaHa,  KpacHas noacseTka

NPOOOIXMNTH NoJAeTCA 3BYKOBOW 3KpaHa, noaaerca

nccnepoBaHme yHacTka curHan 3BYKOBOW CUrHan
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[ Hacrpoikun menio

} oF } MODE

noATBEPAUTD

P ¢

HenpepbiBHOe n3mepeHune
B pesynbrate BkntodeHms dyHkumm ,,Cont LOK" MOXHO BbIMONHATL
HemnpepbIBHbIE M3MEPEHUS, He yaep>KM1Bas MOCTOSHHO HaXaToM KHOMKY

nycka.
2 on ¢ D orr ) (MOBE

Cont LOK NoATBEPAUTb
HenpepbIiBHOE M3MepeHMEe HAYMHAETCS MOCTe KPAaTKOBPEMEHHOMO HaXaTUs

KHOMKM nycka. Ha 3kpaHe nosasnseTcs 3Ha4oK 3amka. [oBTOpHOe HaxaTue
KHOTKW BKITIOYAET PeXXMM yaepXaHus 3HadeHms (HOLD).

3aBoAcKne HacTpPonKn
DyHkums ,FAC” No3BonseT BepHyTb 3aBOACKME HAacTPOMKK npubopa.

2 on ¢ D oF }

FAC NoATBEPAUTL

m Tabnuubl K03 PULMEHTOB U3NYHEHUS OpUEHTMPOBOYHbIE 3HAYEHNA C OMyCKaMM

Mertannbi
AnoMUHNN Meanpb Cranb
OKCUAMPOBAHHbIN 0,30 OKCMAMPOBaHHas 0,72 ranbBaHW3MpOBaHHan 0,28
NONVMPOBaHHbIV 0,05 Okcng mean 0,78 OKCUMAMPOBAHHas 0,80
eneso Okeua xpoma 0.81 CUNbHO OKCMANPOBaHHasA 0,88
OKCUAMPOBaHHOE 0,75 n CBeXeKaTaHas 0.24
€O pXaBUMHO 0.60 naTtuHa LuepoxoBaTas, poBHas
! YepHas 0,90 NOBEPXHOCTb 0,96
Xeneso koBaHoe CeuHel, p>aBas, KpacHas 0,69
martosoe 0,90 - MET. JICT, C HVKENeBbIM 0,11
LIepoxoBaThIt 0,40 A ,
XKeneso, nuTbé MOKpbITEM B
HEOKCUANPOBAHHOR 0,20 Cnnas A3003 MET. JIUCT, KaTaHbli 0,56
OKCMIOMPOBAHHbIN 0,20 Hepx. cTanb 0.45
pacnnas 0,25 p PX. '
LLIePOXOBaTbIV 0,20
WHKOHenb Crans Lnkk 5
OKCUAMPOBAHHbIN 0,83 OKCMAMPOBAHHbIV 0,10
3NEeKTPONONMPOBKa 0'1 5 XonoAHokararas 0,80
P P ! LAMPOBAHHBIA INCT 0,50
NatyHb NONNPOBAHHbIV INCT 0,10
NONMPOBaHHbI 0,30 cnnas (8% Hukenb,
OKCUAMPOBAHHBIN 0,50 18% xpom) 0,35

MpoponxeHne Ha CJ'Ie,D,yK)U.LeI;I CTpaHuue
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HemeTtannbi
AcGecr 0,93 KapGopyHp, 0,90 Mnacrmacca
Acanst 0,95 KsapueBoe crekno 0,93 llj\gchIi\),aHEi(H 832
Bbasanbt 0,70 Kepamuka 0,95
= = Papgnatop

BecloBHbIN nNon (cTaxKa) 0,93 Kupnuy kpacHbin 0,93 4EpHbIVi aHOVPOBAHHBIIA 0,98
BeToH, wrykatypka, Knpnuy cunukatHbin 0,95 Pe3uHa
CTpouTeNnbHbLIN pacTeop 0,93 KupnuuHas (kameHHas!) TBEpAan 0,94
ButymHas 6ymara 0,92 Knapka 0,93 msrkas cepas 0,89
Bymara JNak Cmona 0,82
BCe LiBeTa 0,96 MaToBbI/ HYePHbIV 83; CHer 0,80
B 093 >KapOomnpoYHbiIvi ,

ona . Genuii 0'90 Crekno 0,90
Tnc 0.88 Namunar 090 Creknosara 0,95
MNcoKkapTOHHbIE NNCTbI 0,95 fNen TpaHchOpMATOPHBIN Nak 0,94
fuHa 0,95 rmagkui 0,97 Yronb
MpaBui 0,95 C CUNIbHOW U3MOPO3bi0 0,98 HEOKCMANPOBAHHbIN 0,85
Ipadur 0,75 Marepus 0,95 ®apdpop .
IipeBecnHa Menkuii we6eHb 0,95 Genbiv GriecTswnin 8;3
HeobpaboTaHHas 0,88 Mpamop ¢ INasypobio - :
6yK, CTpOraHbIi 0,94 YepHbI1 MaTOBbIN 0,94 ®DasiHc, maToBbIn 0,93
3emns 0,94 CepoBaTblii NONNPOBaHHbIN 0,93 Xnonok 0,77
N3BeCTHSAK 0,98 0O6owu (Gymara) cBeTnbie 0,89 LiemeHT 0,95
N3BecTb 0,35 Mecok 0,95 Yenoseueckas Koxa 0,98

NHdopmaums no obcnyknsaHuio u yxony

Bce KOMMNOHEHTbI O4MLLATL Crerka BRaXHoM CandeTkon; He MCMonb30BaThb YMCTALLME CPefCTBa, abpa3nBHble
Matepualbl 1 paCcTBOPUTENN. I'lepe,u. ONNTENbHBbIM XpaHeHneM np|/|60pa obszatensHO BbIHYTb 13 Hero
batapeto/6atapen. MNprubop XpaHUTb B YUCTOM 1 CYXOM MecTe.

Kanu6poska
[ins obecneyeHns TOUHOCTM PE3YNETAaTOB M3MEPEHUI CleflyeT perynspHO NPOBOAMTL KannmbpoBKy 1 NpoBepky
n3mepuTenbHoro npnbopa. Mbl pekoMeHayeM NPOBOAMTL KannMOpOBKY C NEPUOAMHHOCTBIO Pas3 B rof,.

TexHnYeckne xapaKkTepucTtukn
(M3roToBMTENb COXpaHSET 38 COBOM MPABO Ha BHECEHME TEXHNYECKNX U3MeHeHMA. 04.17)

Ob6nacTb M3MepeHnUit B MHbpakpacHoM auanasore | -40°C.. 365°C
-40°C ~ 0°C: £ (1 + 0.05/deg)"C

TO4YHOCTb MHMPAaKPaCHOro Aatimnka 0°C~30°C:£1°Cx1%
>30°C: £ 2°C£ 2%

MHAVKaLMA TOYKMU poChl -20°C..60°C

OnTuka 12:1 (12 M paccrosiHue naMepeHus : 1 M Touka
3amepa)

KoappuumeHT nsnyyeHns 0,1 ... 1,0 perynupyemas

JNasep 8-To4eyHoe NATHO M3NyYeHns nasepa

[nvHa BonHbI nasepa 650 HM

Knacc nasepos 2,<1MBT

SnekTponuTaHve batapevkn 2 x 1,5 B tun AA

0...50°C, 80%rH, 6e3 0bpa3oBaHus KoHAEHCaTa,

Paboune ycnosus
Y Pabo4as BbicoTa Makc. 2000 m

YCnoBumsa XxpaHeHns -10 ... 60°C, 80%rH, 6e3 0bpa3zoBaHVs KOHOEHCaTa
Pasmepsbl (LLI x B x ) 150 x 205 x 60 Mm
Bec (c Gataperiku) 384r

a0 @D
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Mpasuna n Hopmbl EC n ytunusauusa
Mprbop BLINOMHAET BCE HEOOXOANMbIE HOPMbI, PErfaMeHTUPYIOLLE CBODOAHbIN

TOBapoobopoT Ha TeppuTopum EC.
[laHHOe n3penve npeacTaBnseT coboM NeKTPUHECKMUI NPUBOP, NOANEXaLLMNA
cfiave B LEHTpbl cbopa OTXO[0B M yTUAM3aLmMmn B pa3obpaHHOM BuAe
B COOTBETCTBUM C EBPONENCKON AMPEKTVBOM O ObiBLUMX B ynoTpebneHnm fr—

INeKTPUHECKNX N SNEKTPOHHbIX I'IpI/IGOan.

Jpyrve npasuna TexH1KM 6e30MacHOCTN 1 LONONHUTENbHbIE MHCTPYKLM CM.
no agpecy: http://laserliner.com/info?an=cosppl

QD 41



seriin

lMoBHICTIO NpoYuTaTe Lo IHCTPYKLIO 3 excrnyaTaLii Ta bpollypy «fapaHTis 1 LOLATKOBI BKa3iBKWY,
I Lo [OAAETLCA. [OTPUMYMTECh HACTAaHOB, LLO B HUX MicTATbCSA. Ller nokymeHT 36epirati Ta Aoknaaatu
® [0 nasepHOro NPUCTPOIO, BiAAAKHM B iHLLI PYKU.

DyHKLisA / 3acToCyBaHHS

CondenseSpot Plus — Le iHhpayepBOHUIA TEPMOMETP 3 BOYL,OBAaHWM FirpOMETPOM, 3a LOMOMOrO0 SKOro

MO>Ha NMPOBOAWTIN DE3KOHTAKTHE BUMIPIOBaHHS TEMMePaTypU MOBEPXOHb | PO3paxyHOK TeMMepaTypy TOHKM
pocu.BuUMiptoBanbHU Npunag, 3amipse KinbKicTb BUNPOMIHIOBAHOI eNeKTPOMArHiTHOI eHeprii B iHbpa4epBoHil
obnacTi cnekTpa i Ha Wil OCHOBI BUpPaxoBYe TeMmnepaTypy NOBEpPXHi. BOyAoBaHi AaT4MKM BUSBASAIOTH loKasi3aLiio
TennoBMX MOCTIB | 30HU KOHAEHcaLLii BONOru.

3aranbHi BKa3iBKu no 6esnewi

— BukopucToByITe Npunag, BUKIIOHHO 3a MPU3Ha4YeHHSMM B MeXaXx 3asBIEHNX TEXHIYHWX XapaKTepUCTUK.

— BuMiptoBanbHi npunaam i npunafas 4o HUX — He AnTAYa irpatuka. 36epirat y HeLOCSKHOMY ANs AiTel MicLi.

— Mepepobkun Ta 3MiHM KOHCTPYKLT Npunagy He [O3BONAIOTHCSA, iHaKLLEe aHYMIoIOTbCsA AOMYCK [O eKcryaTawii
Ta CBIAOUTBO NPO 6e3neyHiICTb.

— He HapaxawTe npunaf Ha MexaHi4He HaBaHTaXeHHs, eKcTpeMarbHy Temrnepatypy, BONorictb abo cusbHi
BiOpaUji.

— 3a00pOHAETLCA eKkcryaTaLis Npunagy npw BigMOBI OLHIET 4K KiNbKOX yHKLi abo Npu 3aHM3bKOMY PiBHi
3apAay eNneMeHTa XMBNEHHS.

- [oTprmMymnTecs HopM Be3nekn, BU3Ha4YeHMX MicLleBMMM abo Aep>KaBHUMM OpraHaMuy BNaam Ans HanexHoro
KOPUCTYBaHHS NPUIaaoM.

Bka3siBKM 3 TeXHiKM 6e3nekun
MoBoOXeHHs 3 azepamu knacy 2

JasepHe BUNPOMiHIOBaHHS! BuxiHi oTip nasepHoro

He cnpamosyBsatv nornag npomeHs
Ha NPOoMiHb!
JNaszep knacy 2
<1 MBT+650 HM
EN 60825-1:2014

— YBara: He ANBUTUCS Ha MPAMUI YK BiLOUTUIA
NPOMiHb.

— He HaBOAWTX Na3epHUI NPOMIHb Ha IOAEN.

— fAKLLO nasepHe BUNPOMIHIOBaHHA Kacy 2 NoTpanuTb
B OKO, LLifIbHO 3aKpWTK OYi Ta HEranHo BiABECTA
rofIoBY Bif, NPOMEHS.

— He n03BONSETbCS BHECEHHS Oyb-AKMX 3MiH
(MopmdikaLis) B KOHCTPYKLLIO Na3epHOro
npucTpolo.

— 3a00POHAETHCA AMBUTUCS HA NA3EPHUIA NPOMIHb
abo oro A3epkanbHe BigobpaxeHHs Yepes
Byab-aKi onTUYHI Npunaam (nyny, Mikpockon,
BIHOKITb TOLLO).

MonepenyeHHs Wono
Hebe3nek nasepa




CondenseSpot Plus

BKa3iBKM 3 TeXHikn 6esneku
MOBOLKEHHS 3 AXKepeniamMmu enekTPOMAarHiTHOro BUMPOMIHIOBaHHS

— BuMmiploBanbHWUI Npunag Bi4noBifae BUMOram i 0OOMexXeHHAM LWOoJOo enekTPOMarHiTHOI CyMICHOCTI 3rifHo 3
nmpekTtrBoto €C npo enekTpomaritHoi cymicHocti (EMC) 2014/30/EU.

— HeobxigHo [OTPUMYBATICS NTOKaNbHUX eKCryaTaliiHix 0OMexXeHb, Hanpuknag, B NikapHsx, fitakax, Ha
3anpaBHUX CTaHLisx abo Nopy4 3 NIOAbMU 3 eNeKTPOKapAIOCTUMYSTOPOM. ICHYE MOXIINBICTb HEraTUBHOTO
BMIMBY abo NopyLLeHHs PODOTN eNekTPOHHMX MPUCTPOIB.

— Mpw BUKOpUCTaHHI B Be3nocepeHint GNn3bKOCTi Bif NiHIA BUCOKOI Hanpyr abo enekTpoMarHiTHUX 3MiHHMX
noriB pe3ynsraTi BUMIipioBaHb MOXYTb OyTI HETOYHUMU.

1 PK-gucnnen

2 BcraHoBMEHHS KoediLieHTy TennoBoro
BMMNPOMIHIOBaHHS

w

BcraHoBneHHs pexxumy: dp / HEAT

»

[laT41K BONOrocTi NoBiTPS / TemnepaTypu
HaBKOMMLLHBOIO MOBITPS

IHthpayepBOHMI AaTHMK

OTBip BMXOfY 8-TOYKOBOTO Nla3epHOro Kona
KHonka SET

YBIMKHEHHA / CnyckoBa KHOMKa
BaTtapenHun Biacik

O 00 N O un

DyHKLiS BTPMMaHHA nokasaHb
licTorpama, iHoMKaToOp KOHAEHCAL Bonoru

Temnepartypa Toukun pocu B °C abo °F

OpnwuHwuug Bumipy, °C / °F

a
b
4
d 3apsg Gatapei
e
f IHOvKaTOp BMMIpOBaHWX BENYMH
g LLBKnake BigobpaxeHHs KoedillieHTy TennoBoro
BUMPOMIHIOBAHHS!
PeX1M To4KM pocn Pe>xxvmM TennoBoro Mocta
h  Pexum Toukm pocu
i JlazepHW NPOMiHb BBIMKHEHO, BUMIpIOBaHHA
Temnepatypu (iHdppadepBoHe)
Pex1M TemnnoBoro Mocta
k IHAMKaTOP aKTMBHOMO BUMIpPIOBAHHS
I I MosigomnenHs LOW, CHK, HI
B PEXMMi TEMNOBOMO MOCTa

@ a3
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Kl BcraHoBUTM akymynsiTopm F1 ON / OFF

BinkpwTu Biacik Ans Gataperok i Bknact 6atapenkm
3rifHo 3 cumBonamu. CnigkyBaTy 3a NONAPHICTIO.

ABTOMAaTNYHE BUMKHEHHSA Yepe3 15 cekyHa,.

NepekoHamnTecs, Lo AaT4MK BOAOrocTi /
I TeMnepaTypu HaBKONMMLLHBOTO NOBITPS (4)

®  nig 4Yac TpaHCnopTyBaHHA CKnaaeHUn
E] BesnepepsHe sumipiosanHs / Hold
L1106 BrKoHaTK Be3nepepBHE BUMIpPIOBaHHS, Bigpa3y nicns noTpanasHHs NAsSMn HauinbHoOro
YBIMKHYTW nasep (AMB. pUCyHOK) i BTprMyBaTH nasepa B BaxkaHe MicLLe BUMipY KHOMKY 3BifbHUTH.
KHOMKY HaTUCHYTOIO. BuMipsiHe 3HauYeHHs 3adikCyeTbes.

I} YcraHoBneHHs koedilieHTa BUNPOMIHIOBaHHS

IHTerpoBaHa CEHCOpHa BMMIpIOBaibHa rofiBka NPUIMMac iHppadepBoHe BUMPOMIHIOBaHHS, ke BUNPOMIHIOE
KOXHe Tifo B 3aneXHOCTI Bif, MaTepiany abo nosepxHi. CTyniHb BUNPOMIHIOBaHHS BU3HAYAETbCS 3a KOeiLieHTOM
yopHotv (0,01 go 1,00). Mpwnak Npu NepLIOMY BBIMKHEHHI HanalLTOBYETbCS Ha KOEMILLIEHT BUMPOMIHIOBAHHS
0,95, Wo BiAnosifae BiNbLLIOCTI OpraHivHNX, a TaKOX HEeMeTaneBnx Matepianis (nNnacrmaca, kepamika, epeBnHa,
ryma, apba, nak Ta kamiHHs. Matepianu 3 iHLWWUMUK KoediLjieHTaM1 BUNPOMIHIOBaHHS AMBITLCS y Tabnuui y
po3aini 9.

4“4 @
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MeTanu 6e3 NoKpUTTS Ta OKCUAMN MeTaniB, fKi Yepe3 iX HU3bKINIA Ta HEeCTabINbHWI LWOZO TeMnepaTypu KoediLlieHT
BMUMPOMIHIOBaHHS € TiNlbKW YMOBHO NPUAATHUMM ANs iHPPa4ePBOHOTO BUMIPIOBAHHS, @ TaKOX NMOBEPXHI, LLIO
MaloTb HEBILIOMMIN KOEILEHT BUNPOMIHIOBAHHS, CMlif, SKLLO Lie MOXIMBO, MOKPUTI lakodhapOoBMM MaTepianom
ab0 MaToBOIO, HOPHOK HAMIMNKO, LWOO BCTAHOBUTU KOEILIEHT BUNPOMiHIOBaHHs Ha 0,95. AIKLLO Lie HeMOXIIVBO,
BUMIipIOBaHHS CMif, MPOBOAMTY 33 [LOMOMOTOIO KOHTAKTHOTO TepMOMeTpa.

Micns BBIMKHEHHS BCTAHOBIIOETLCS OCTaHHI 00paHMin KoedilieHT BUNPOMIHIOBaHHS. Mepes, KOXHM
m  BUMIPIOBaHHSAM MEPEBIPATU BCTAHOBNEHWI KOEMILIEHT BUMPOMIHIOBAHHS.

MpuncTpivt Mae dyHKUio LWBKMAKOro BUOOPY 30epexeHrx NokasHUKIB KoedilieHTa BUNPOMIHIOBaHHS
(0,95, 0,85,0,75, 0,65, 0,55), a Takox TOYHOrO HanalTyBaHHs B Aiana3oHi 0,01 - 1,00.

LLBnaKnit BUGip koedilieHTy TeNnoBOro BUNPOMiHIOBaHHS

[}

1x=0,85

ON } } } 2x=0,75
> - > 3= 065

f L":l E 5x = 0.95

KopoTke HaTUCKaHHS:
3Ha4eHHa + 0,1

oN p o P P (s  Toveorermcaan
::-_ 3Ha4eHHA 3MIHIOETbCA

i B Mexax 0,1 — 1,00
l.l'J.'l E 0,01..1,00
H Bu6Gip pexxumy
oN D 33 .
LI T, i}
MCNIC U’l
Pexxnm TennoBoro Mocta Pexxunm To4kn pOCM

E PeXxuM Touku pocu / iHAMKaTop KOHAeHcaLii Bonoru

Touka poc - Lie TeMnepaTypa, [0 SKOi MOBMHHE OXONOHYTU NOBITPS, Wob nap, aKkuin
MICTUTBCS B MOBITPI, MOYaB KOHAEHCYBATUCA Y BUMNAAI Kpanenb, TyMaHy abo pocu. Takum
YMHOM, KOHAEHCaList BONOMM BUHWUKAE, HAaNpWKNag, Konu TeMnepaTtypa BHYTPILLHbOT
CTiHKM ab0o BIKOHHOIO OTBOPY HWXKYa 3a TemMnepaTypy TOHKM POCK KiMHaTUK. B Takmx

/,U MiCLLAX HaKOMMYYETLCA BOMNOra, fka CTBOPIOE XXMBUIbHE CepefoBULLEe AN LBIMi Ta MOXe
CIPUYUHUTI MaTepialbHi 30UTKN.

@ as
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CondenseSpot Plus po3paxoBye TOHKy POCH 3a ONOMOToto BOYA0BAaHOMO AaT4MKa A1 BUMIPIOBaHHS
TemnepaTypu HaBKOMULLIHBOTO MOBITPS Ta BiGHOCHOI BONOrocTi NOBITPs. O4HOYACHO BU3HAYaETbCA TeMrepaTypa
noBepxHi 06’eKTiB 3a AONOMOrOI0 iHdPa4epBOHOro TepMoMeTpa. LLINSXOM NOPIBHAHHS LMX TeMAepaTyp MoXHa
BUSBUTI OINSHKW, Ki NiQAAI0TLCH PU3MKY KOHAeHcaUi Bonoru. [HaukaTtop koHaeHcauii Bonorn (b) sigobpaxae
pe3yneraT B BUMMsAAI FiCTorpamu, a B pasi BUCOKOI BipOriAHOCTI MOABM KOHAEHCATY pe3ynsraTi BUMIPIOBaHHS
TaKoX MIATPUMYIOTLCS ONTUHHIM Ta aKyCTUYHUM CUFHaNamu.

<

:
o

.
1Lt

Hema 3arpo3u KoHAeHcaLil
BONIOrM

nerka 3arpo3a KoHgeHcauii
BONorn

3arpo3a KoHAeHcaLlii Bonoru

cumeon ,dP” BnvMae Ta nyHae

cumBon ,,dP” 6nvmae AKyCTUYHWI CUrHan

IHamkaTop KoHaeHcauii Bonoru (b) BinobpaxaeTbcs Npu Oyab-AKOMY PEXUMI.
TakMM YYUHOM NPUCTPII NOCTIMHO NOBIAOMIISE NPO PU3MK KOHAEHCALLi BONOM.

k4 Pexxum Tennosoro mocta

Miz TeNNOBMM MOCTOM PO3YMI€ETbCA AINAHKM NOBEPXHI OyAiBNi, HANPUKNAL, BHYTPILLHBOI
CTiHW, AIKI LUBMALLE OXONOLXKYIOTbCA, HIXX peLLTa MOBEPXHI BHYTPILLHBOI CTIHW. TemnepaTypa
Ha LMX SiNsHKaX HUXYa, AKLLO NOPIBHIOBATM 3 TEMMNepaTypoio B MPUMILLIEHHI, Ta BULA,
SKLLO i1 NOPIBHIOBATM 3 TEMMNepPaTypOoio HAaBKOMMLLHBOTO CepeioBMLLa. 3a3BMYan Le
CBIAYMTb NPO HesikicHy abo HepoCTaTHIO i3oNALilo

CondenseSpot Plus nopiBHIOE TemnepaTypy HABKOMMLLIHBLOTO MOBITPS 3 TEMMNEPaTYPOIO NMOBEPXHI. 3a HAFBHOCTI
BENVKMX PO3XOXeHb 060X TeMmepaTtyp NPUCTpIin pobUTb NoNepeKeHHs B 2 eTani. B rpaHUYHOMY [iana3oHi
no3Ha4kolo ,CHK" abo 3a HasBHOCTI BENMKMX PO3XOAKEHb 3MIHOIO KONbOpY MiACBIYYBaHHA AMCNNen Ha ,CUHIN"
abo ,HepBoHNA".

3

:
o

Temnepatypa
HaBKONMMLIHBLOIO
cepeposua: 20°C

Temnepartypa
HaBKONNLLIHBOTO
cepeposula: 20°C

Hema TennaoBOro MocTa MOXJIMBO € TEMNOBUI
MICT, NPOLOBXMUTU

nepesipky AiNgHKM

Temnepatypa
HaBKOSINLLIHBOTO
cepeposua: 20°C
TEnoBUI MicT,
Oucnnen nigceideHo
CWHIM KOTbOPOM i NyHae
aKyCTUYHWI CUrHan

Temnepatypa
HaBKONMNLIHLOTO
cepepoBua: 12°C
TENMoBUM MICT,

Oucnnen niaceideHo
YEPBOHUM KOMbOPOM i
NYHA€E aKyCTUYHMI CUrHan
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] HanawTyBaHHs meHi0

on D

Cont LOK

MODE

v

b pr e

niaTBepAnTM

Be3nepepBHe BUMiploBaHHSA
AxTumBaLis dyHkuii ,Cont LOK” no3sonse nposoanty GesnepepsHe
BUMIipIOBaHHS 6e3 NOCTINHOMO HATUCKAHHS KHOMKW YBIMKHEHHS.

) on ¢ D orr ) MORE

niaTBepAnTM
be3nepepBHe BUMIpPIOBaHHS 3aMyCKA€ETbCA KOPOTKMM HaTUCKAHHSAM
KHOMKM YBIMKHEHHS. Ha Ancnnei 3'aBnseTbcs CUMBON 3aMKa. MOBTOPHMUM
HaTUCKaHHAM YTPUMYETHCA 3HaveHHs (HOLD).

3aBoAcbKe HanalwTyBaHHS
AkTmBauis dyHkuii ,FAC”" 4o03BONSE NOBEPHYTN 3aBOACHKI HANaLLTYBaHHA

NPUCTPOIO.
) on ¢ P o P
niaTeepAUTH

El Ta6nuus KoediLi€HTiB BUNPOMIHIOBAHHSA CTaHaapTHi 3Ha4YeHHs 3 fonyckamm

MeTtanu
IHKOHenb Migb Cranb
OKCUI0BaHNM 0,83 OKCUI0BaHa 0,72 rasibBaHi3oBaHa 0,28
€neKTpononipyBaHHs 0,15 Okecup migi 0,78 oKCuaoBaHa 0,80
o CUNbHO OKCKAOBaHa 0,88
AniomiHin . Oxkcunp, xpomy 0,81 CBIXOBaNbLIbOBaHA 0,24
OKC1AoBaHNn 0,30 MnatuHa LapliaBa, piBHa NOBEPXHS 0,96
noniposaHnn 0,05 YopHa 0,90 ip>aBa, 4epBoHa 0,69
. MET. JINCT, HIKeNeBW NOKPUB 0,11
g:ng;ZBaHe 0.75 CauHeub B MeT. INCT, BaNbLbOBaHWI 0,56
' aptiasun 0,40 Hep>asilo4a CTanb 0,45
3ipxelo 0,60 P :
5 Cnnas A3003 LMKk
3aniso kosane OKCMA0BAHNN 0,20 OKCW0BAHMI 0,10
mMaTtoBe 0,90 LepXKit 0,20
3aniso, NnMTBO Cranb
Heokcnaosaxe 0,20 XOJOHOBasbLIbOBaHa 0,80
poston 0,25 LwnichoBaHWM NUCT 0,50
Mocsik nonipoBaHun N1cT 0,10
nonipoBaHnit 0,30 cron (8% Hikenb,
OKCUAOBaHWUIA 0,50 18% xpom) 0,35

MPOLOBXEHHS AMB. HA HACTYMHIN CTOPIHL
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AsbGect 0,93
Accaner 0,95
baBoBHa 0,77
Basanbt 0,70
be3wosHa nignora 0,93
BeToH, TUHbK, GyAiBenbHUI
pO34nH 0,93
BitymHuUI nanip 0,92
BanHo 0,35
BanHsk 0,98
Bopa 0,93
Byrinns

HeokcuaoBaHe 0,85
[ 7CE] 0,95
Mpadit 0,75
yma

TBEpPAA 0,94
M'siKa cipa 0,89
Finc 0,88
FincokapToHHi Nt 0,95

Hemetanu

AepeBnHa HapiHok 0,95

HeobpobreHa 0,88 Nani

Oyk, cTpyraHni 0,94 BCi KO’T‘IbOpV] 0,96

JApi6Hui1 rpasin 0,95 Mnacrmaca

3emnsa 0,94 nposopa 0,95

Kam'saHui (uernsiHuin) myp 0,93 PE, P PVC 0,94
MopuensHa

KapGopyna 0,90 6ina Gnnckyya 0,73

KBapLioBe cknio 0,93 3 N0AMBOIO 0,92

Kepamika 0,95 Micok 0,95

Jlak B Papjatop

MaToBUI HOPHUIA 83; YOPHWI, €N10KCOBaHWI 0,98

>KapoMiLLHWIA ,

Ginui 0.90 Ckno 0,90

Naminar 0,90 CKNoBONOKHO 0,95

JMopcbka wikipa 0,98 Cmona 0,82

nig, CHir 0,80

Mapkun 0,97 TpaHcchopmaTopHuUii nak 0,94

3 CUNbHOIO NaMOpPO33i0 0,98 DasHC MaToBWIA 093

Mapmyp i

JOPHUIA MaToBHIA 0,94 Llerna cunikatHa 0,95

cipyBaTii noniposaHwit 0,93 UemeHt 0,95

Marepian 0,95 Llerna yepBoHa 0,93
LWnanepwu (nanip) ceitni 0,89

IHCTpyKLia 3 TeXHiYHOro 06cnyroByBaHHs Ta gornagy
Bci KOMMOHEHTW CNif, 04MLLYBATM 3BONOXKEHOI TKAHVMHOLO, YHUKATL 3aCTOCYBaHHS MUIOYMX ab0 YMCTAYMX
3acobiB, a TaKOX PO34MHHUKIB. Mepes TprBanm 36epiraHHaM Chifl BUTAMHYTY enemMeHT (-Tu) KMBeHHS.
30epiraTi TPUCTPIN Y YUCTOMY, CYXOMY MiCLL.

Kani6pyBaHHs

[ins 3abe3neyeHHs TOYHOCTI BUMiptOBaHb Npunag MycuTb OyTu BifKaniopoBaHWi Ta MigNisrae perynspHin
nepesipui. PekoMeHZYEMO NPOBOANTY KanibpyBaHHS LLOPIYHO.

TexHiuHi pani (MpaBo Ha TexHIYHI 3MiHW 36epexeHe. 04.17)

[iana3oH BUMipioBaHHS iH(bpa4epBOHOro

BI/II'IpOMiHIOBaHHFI

ToYHICTb AN IHPa4eEPBOHOIO BUMPOMIHIOBAHHSA

IHAMKaLiS TOYKM pocK

OonTuka

KoedilieHT BUNPOMIHIOBaHHSA

Nazep
[loBXMHa xBMNi nasepa
Knac nasepa

EnekTpoXMBREHHSs
Pexvm poboTn

YMOBWU 36epiraHHs
Poamipu (LU x B x T)
Maca (3 6aTapenkm)

a8 OO

-40°C.. 365°C

-40°C ~ 0°C: £ (1 + 0.05/deg)°C

0°C~30°Cx1°Cx1%

>30°C: £ 2°C £ 2%

-20°C..60°C

12:1 (12 ™M BiacTaHb BUMIpIOBaHHs © 1 M

BMMiptoBaHa nnsma)
0,1 - 1,0 perynboBaHnmn

8-TO4KOBE Jla3zepHe Koo

650 Hm

2 /<1MBt
AkymynsTopHi 6aTtapei 2 x 1,5 B tun AA

0...50°C, 80%rH, be3 koHaeHcaLi,
Poboua BucoTa max. 2000 m

-10 ... 60°C, 80%rH, 6e3 koHaeHcaLi
150 x 205 x 60 Mm

384r
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HopmaTtuneHi BUMorn €C 1 ytunisauis

Llen NpucTpit 3af,0BONbHSE BCIM HEOOXIAHMM HOPMaM LLOZO BiflbHOTO
0b6iry ToBapis B Mexax €C.

3riiHO 3 EBPONENCHKOI0 AMPEKTUBOIO WOA0 eNeKTPUYHINX | eNeKTPOHHWX
npunagis, Wo BiACNYXXWAN CBiA TEPMIH, Liel BUPIO Sk enekTponpunag
nignsrae 30opy M yTunisaLii okpemo BifL iHLLINX BiAXOLIB. fr—

[leTanbHi BKa3iBKM 00 Ge3nekn 1 4oAATKOBA iHPOPMALLis Ha camTi:
http:/ /laserliner.com /info?an=cosppl

o a9
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Kompletné si prectéte navod k obsluze a prilozeny sesit ,Pokyny pro zéruku a dodatecné pokyny”.
' Postupujte podle zde uvedenych instrukci. Tuto dokumentaci je nutné uschovat a v pripadé predani
laserového zafizeni treti osobé se musi predat zaroven se zarizenim.

Funkce / pouziti

CondenseSpot Plus je infracerveny pfistroj k méreni teploty s integrovanym hygrometrem a umoziuje
bezdotykové méreni teploty povrchl a vypocet teploty rosného bodu. Pristroj méfi mnozstvi vyzarené
elektromagnetické energie v rozsahu infracervenych vinovych délek a z toho vypcitava vyslednou teplotu
povrchu. Spolu s integrovanymi senzory pristroj zjistuje tepelné mosty a kondenzacni vihkost.

Vseobecné bezpecnostni pokyny

— Pouzivejte pfistroj vyhradné k uréenému Ucelu pouziti v rdmci danych specifikaci.

— Méici pristroje a pfislusenstvi nejsou hrackou pro déti. Uchovavejte tyto pristroje pred détmi.

— Nejsou dovolené prestavby nebo zmény na pfistroji, v takovém pfipadé by zaniklo schvaleni
pristroje a jeho bezpec¢nostni specifikace.

— Nevystavujte pfistroj zadnému mechanickému zatizeni, extrémnim teplotdm, vihkosti nebo silnym
vibracim.

— Ja nedarbojas viena vai vairakas funkcijas vai ir nepietiekams bateriju uzlades limenis, ierici vairs
nedrikst izmantot.

— Dodrzujte bezpecnostni opatfeni mistnich resp. narodnich Gradd pro spravné pouzivani pfistroje.

Bezpecnostni pokyny
Zachazeni s laserem tfidy 2

Vystupni otvor pro laser

Laserové zareni!
Nedivejte se do paprsku!
Laser tfidy 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014

— Pozor: Nedivejte se do pfimého nebo odrazeného
paprsku.

— Nemirte laserovym paprskem na lidi.

— Pokud laserové zéreni tfidy 2 zasdhne odi, je
nutné védomé zavfit o¢i a ihned hlavu odvratit
od paprsku.

— Manipulace (zmény) provadéné na laserovém
zafizeni jsou nepfipustné.

— Nikdy nesledujte laserovy paprsek ani jeho odrazy
optickymi pfistroji
(lupou, mikroskopem, dalekohledem, ...).

Viystrazné
upozornéni na laser
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Bezpecnostni pokyny

Zachazeni s elektromagnetickym zafenim

— MEéici pristroj dodrzuje predpisy a mezni hodnoty pro elektromagnetickou kompatibilitu podle
smérnice EMC 2014/30/EU.

— Je tfeba dodrzovat mistni omezeni, napf. v nemocnicich, letadlech, cerpacich stanicich nebo v blizkosti
osob s kardiostimulatory. Existuje moznost nebezpecného ovlivnéni nebo poruchy elektronickych pristroja.

— Pri pouziti v blizkosti vysokého napéti nebo pod elektromagnetickymi stfidavymi poli mize byt
ovlivnéna presnost méreni.

LC displej

Nastaveni emisivity

Nastaveni vihkosti: dp / HEAT

Senzor pro vzdudnou vlhkost a okolni teplotu
Infracerveny senzor

Vystup osmibodovy laserovy kruh

Tlacitko SET

ZAP / Spoustéc

Prihradka na baterie

O 0 N O U b WIN =

Funkce Hold (pfidrzenf)
Sloupcovy graf indikatoru kondenzacni vihkosti

a
b

¢ Teplota rosného bodu v °C nebo °F
d Nabiti baterie

e Jednotka méfeni °C / °F
f

9

h

Zobrazeni namérenych hodnot
Rychlé zobrazeni emisivity

Rezim rosného bodu Rezim tepelnych mostu
i

Rezim rosného bodu

i Vzdudné vlihkosti Laserovy paprsek
je zapnuty, méreni teploty (infracervené)

<

j Rezim tepelnych mostl
k Indikator aktivniho méreni

I | Zobrazeni LOW, CHK, HI
v rezimu tepelnych mostUs

R
He
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Kl vkladani baterii H ON / OFF -

Otevrete pfihradku na baterie a podle symboll
pro instalovani vloZte baterie. Dbejte pfitom na

spravnou polaritu.
Ol ©)
O [®

E] Souvislé méfeni / Hold

Zobrazeni LOW, CHK, HI v rezimu tepelnych most(

I Dejte pozor, aby byl senzor vzdusné vihkosti /
= okolnf teploté pfi prepravé sklopeny.

Pro provedeni nepferusovaného méreni aktivujte Jakmile je pozadované misto méfeni zachyceno
laser (viz obrazek) a pridrzte stisknuté tlacitko. cilovym laserem, uvolnéte tlacitko. Zmérena
hodnota zlstane zobrazena.

1 Nastaveni emisivity

Integrovana méfici hlava prijima infracervené zareni, které vydava kazdy material v zavislosti na povrchu.
Stupen vyzafovani je urovan emisivitou (0,01 az 1,00). Pristroj je pfi prvnim zapnuti nastaven na emisivitu
0,95, coz se hodi pro vétsinu organickych latek a nekovl (uméla hmota, papir, keramika, dfevo, guma,
barvy, laky a kdmen). Materidly s odliSnou emisivitou najdete v tabulce pod bodem 9.
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U nenatfenych kovl a oxidd kovd, které se diky své nizké a teplotné stabilni emisivité hodi pouze
podminéné pro infracervené méreni a u povrchd s nezndmou emisivitou se mohou, pokud je to
mozné pouzivat laky nebo ¢erné matné samolepky, aby se dosahlo emisivity 0,95. Pokud to neni
mozné, zmérte pomoci kontaktniho teploméru.

l Po zapnuti je nastavena naposledy zvolena emisivita. Pfed kazdym méfenim zkontrolujte
= nastaveni emisivity.

PFistroj umoznuje rychlou volbu ulozenych emisivit (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55) a pfesné nastaveni
mezi 0,01 - 1,00.

Rychla volba emisivity

ON } } 2x=0,75
3x=0,65

4x=0,55

5x=0,95

Pfesné nastaven i emisivity

Kratké stisknuti:
Hodnota + 0,1
dlouhé stisknuti:
plynuld zména
hodnoty 0,1 ... 1,00

aN

ONPF

H vybér rezimu

oN P 3

HERE

Rezim tepelnych mostu Rezim rosného bodu

[d Rezim rosného bodu / indikator kondenzaéni vihkosti

Tato mista jsou potom vlhka a vytvareji Zivnou padu pro plisert a hmotné skody.

Teplota rosného bodu je teplota, ktera se musi podkrocit, aby mohl vzduch vyloucit
vodni paru ve formé kapicek, mlhy nebo rosy. Kondenza¢ni vlhkost vzniké napf. kdyz
ma vnitfni sténa nebo Spaleta niz3i teplotu nez je teplota rosného bodu mistnosti.
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CondenseSpot Plus vypocitava rosnd bod pomoci integrovanych senzord pro okolni teplotu a relativni
vlhkost. Souc¢asné se urcuje povrchova teplota objektd pomoci infracerveného méreni teploty. Porovnanim
téchto teplot Ize najit mista, ktera jsou vystavena nebezpeci kondenzacni vihkosti. Vysledek se pomoci
indikatoru kondenzacni vihkosti (b) zobrazf jako sloupcovy graf a pfi vysoké pravdépodobnosti vyskytu
kondenzac¢ni vihkosti je podporovano optickymi a akustickymi signaly.

.
a4

N
it P

[} lll

L
Bez nebezpeci kondenzacni Mirné nebezpeci kondenzacni Nebezpeci kondenzacni vihkosti
vihkosti vihkosti Symbol ,dP” blika a zaznf signél

Symbol ,,dP” blika

Indikator kondenzac¢ni vihkosti (b) se zobrazuje v kazdém rezimu pfistroje.
PFistroj tak udava neustdle informaci o nebezpeci kondenzacni vihkosti.

Rezim tepelnych mostti

Jako tepelny most se oznacuje v budovéch prostor napf. vnitini stény, na které se teplo
prendsi rychleji nez na zbytku vnitni stény. Teplota téchto oblasti je, vidéno zevnitf
chladngjsi a vidéno z pohledu mimo domu teplejsi nez u sousednich oblasti. To ¢asto
poukazuje na Spatnou nebo nedostate¢nou izolaci.

CondenseSpot Plus porovnava pro tento Ucel okolni teplotu s teplotou povrchu. Pfi vétsim rozdilu obou
teplot vyda pfistroj vystrahy ve 2 stupnich. V mezni oblasti s upozornénim ,CHK" nebo pfi velmi velkych
rozdilech se zméni osvétleni displeje na ,, modrou” resp. ,ervenou”.

A
.
LL )
”.‘4 5
. 0
L l' LI LN,
) ELL L/ Lﬁl NCAC
Okolnf teplota: 20°C Okolnf teplota: 20°C Okolnf teplota: 20°C Okolni teplota: 12°C
Bez tepelného mostu Pfipadny tepelny most, Tepelny most, Tepelny most,
Oblast dale zkouset Displej sviti modre a Displej sviti Cervené a
zazni signal zazni signal
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F] Nastaveni menu

on D

MODE

SET

v

Cont LOK

b b e

Potvrdit

Permanentni méreni
Po zapnuti funkce ,,Cont LOK” se mohou provadét permanentni
méreni bez trvalého stisknuti spoustéciho tlacitka.

} MODE

} ON< } OFF Potvrdit

Permanentni méfeni se spousti kratkym stisknutém spoustéciho tlacitka.
Na displeji se objevi symbol zamku. Po dalsim stisknuti se hodnota
podrzi (HOLD).

Tovarni nastaveni
Pomoci funkce ,FAC" se pfistroj vynuluje na tovarni nastaveni.

) ond [seT ) P oFF }

Potvrdit

E] Tabulky emisivity smémé hodnoty s tolerancemi

Kovy
Alloy A3003 Ocel Oxid chromity 0,81
oxidovany 0,20 valcovana za studena 0,80 Platina
zdrsnény 0,20 brVOLVjse,na deska 0,50 derna 0,90
Hlinik lesténa deska 0,10 —
oxidovany 0,30 Slitina (8% nikl,18% chrom) | 0,35 Zeldezo ) 075
letény 0.05 galvanizoana 0,28 oxidovane :
: oxidovana 0,80 s rezem 0,60

Inconel silné oxidovana 0,88 Zelezo, kované
oxidovany 0,83 Cerstvé vyvalcovana 0,24 matné 0,90
elektrolyticky lestény 0,15 hruba, rovna plocha 0,96 Selezo. litina
Mosaz rezava, cervena 0,69 N

ox 2 . . neoxidované 0,20
Iesf[ena 030 plech, pf)mklova/ny o1 tekuta slitina 0,25
oxidovana 0,50 plech, valcovany 0,56 -
Med Uslechtila ocel, nerez 0,45 Zinek
oxidovana 0,72 0|0\{0 oxidovany 0.10
Oxid médnaty 0,78 drsné 0,40

Pokracovani na dalsi strané
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Nekovy
Asfalt 0,95 Karborundum 0,90 Sadrokartonové desky 0,95
Azbest 0,93 Keramika 0,95 Sklenéna vina 0,95
Bavina 0,77 Kfemenné sklo 0,93 Sklo 0,90
Bazalt 0,70 Lak L Snih 0,80
Beton, omitka, malta 0,93 matny cerny 0,97 Stérk 0,95
odolny proti teplu 0,92 —
Cement 0,95 bily 0,90 Tapety (papirova) svétla 0,89
ghlavdici télesq Laminat 0,90 Transformatorovy lak 0,94
ce_rr]r;e evloxovan,e 0,98 Latka 0,95 Uh'".‘d ,
Cihla, cervena 0,93 Lidska pokozka 0,98 neo? ’ovany 0,85
Dehet 0,82 Mramor Uméla hmota
Dehtovy papir 0,92 gerné matovany 094 propoustéjici svétlo 0,95
M e g PE, P, PVC 0,94

Drt 095 Sedavé lestény 0,93 ~

— L - Vapenec 0,98
Dievo Papir 7 - —
nenantfené 0,88 viechny barvy 0,96 Vapenopiskova cihla 0,95
Buk, ohoblovany 0,94 Porcelan Vapno 0,35
Grafit 0,75 b\’“y', leskly 8;3 Voda 0,93
Gudma : atzvurou 093 Zdivo 0,93
tvrda 0,94 oter )
mékka-eda 0.89 Pisek 0.95 Zem 0.94

- n ! Zelezo
Hlina 0,95 Sadra 0,88 hladké 0,97
Kamenina, matna 0,93 silné zrezavélé 0,98

Pokyny pro udrzbu a osetfovani

VSechny komponenty Cistéte lehce navih¢enym hadrem a nepouzivejte Zadné Cistici nebo abrazivni
prostiedky ani rozpoustédla. Pfed delSim skladovanim vyjméte baterii/baterie. Skladujte pfistroj na Cistém,
suchém misté.

Kalibrace
Pro zajisténi presnosti mérenych vysledkd se méfici pristroj musi pravidelné kalibrovat a testovat.
Kalibrace doporucujeme provadét v jednoro¢nim intervalu.

Technické parametry (Technické zmény vyhrazeny. 04.17)

Rozsah méreni infracervené -40°C ... 365°C
-40°C ~ 0°C: = (1 + 0.05/deg)°C
Presnost infracervené 0°C ~ 30°C: + 1°C £ 1%
>30°C: £ 2°C + 2%
Zobrazeni rosného bodu -20°C ... 60°C
Optika 12:1 (12 m vzdalenost méreni : 1 m misto méreni)
Emisivita 0,1 ... S moznosti nastaveni 1,0
Laser Osmibodovy laserovy kruh
Vinovéa délka laseru 650 nm
Trida laseru 2, <1 mwW
Napéajeni Baterie 2 x 1,5 V typ AA

0 ... 50°C, 80%rH, nekondenzuijici,

Pracovni podminky Pracovni vyska max. 2000 m

Skladovaci podminky -10 ... 60°C, 80%rH, nekondenzujici
Rozméry (5 x V x H) 150 x 205 x 60 mm
Hmotnost (v¢etné baterie) 384 g
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Ustanoveni EU a likvidace c €
Pristroj splfiuje viechny potfebné normy pro volna pohyb zbozi v ramci EU.

Tento vyrobek je elektricky pfistroj a musi byt oddélené vytfidén a zlikvidovan

podle evropské smérnice pro pouzité elektrické a elektronické pfistroje. ﬁ

Dalsi bezpec¢nostni a dodatkové pokyny najdete na:

http://laserliner.com/info?an=cosppl —
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Lugege kasutusjuhend ja kaasasolev bro3uur ,Garantii- ja lisajuhised” taielikult abi. Jargige neis
m sisalduvaid juhiseid. Kaesolev dokument tuleb alles hoida ja laserseadise edasiandmisel kaasa anda.

Funktsioon / kasutamine

CondenseSpot Plus on integreeritud hligromeetriga infrapuna-temperatuurimddtur, mis voimaldab
modta puutevabalt pealispindade temperatuuri ja arvutada kastepunktitemperatuuri. Mooteseade
mdddab kiiratava elektromagnetilise energia hulka infrapunakiirguse lainepikkuse vahemikus ja arvestab
selle jargi pinna temperatuuri. Integreeritud sensoritega Uhenduses detekteerib sensor soojussildu ja
kondensatsioonniiskust.

Uldised ohutusjuhised

— Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt selle kasutusotstarbele.

— Mboteseadmete ja tarvikute puhul pole tegemist lastele méeldud manguasjadega. Hoidke lastele
kattesaamatult.

- Umberehitused v6i muudatused pole seadmel lubatud, seejuures kaotavad luba ning
ohutusspetsifikatsioon kehtivuse.

— Arge laske seadmele majuda mehaanilist koormust, Glikérgeid temperatuure, niiskust ega tugevat
vibratsiooni.

— Seadet ei tohi enam kasutada, kui Uks voi mitu funktsiooni on rivist valja langenud voi patarei
laeng on nork.

— Palun jargige kohalike ja riiklike ametite ohutusmeetmeid seadme asjatundliku kasutuse kohta.

Ohutusjuhised
Umberkéimine klassi 2 laseritega

Laseri véljumisava

Laserkiirgus!
Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014

- Tahelepanu: Arge vaadake otsesesse voi
peegelduvasse kiirde.

— Arge suunake laserkiirt inimeste peale.

— Kui klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb
silmad teadlikult sulgeda ja pea kohe kiire
eest dra liigutada.

— Manipulatsioonid (muudatused) on laserseadisel
keelatud.

— Arge vaadelge laserkiirt ega reflektsioone
kunagi optiliste seadmetega (luup, mikroskoop,
pikksilm, ...).

Laseri hoiatusjuhis
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Ohutusjuhised

Elektromagnetilise kiirgusega Umber kdimine

— Modbteseade vastab elektromagnetilise Ghilduvuse eeskirjadele ja piirvaartustele vastavalt
EMC-maarusele 2014/30/EL.

— Jargida tuleb kohalikke kaituspiiranguid, naiteks haiglates, lennujaamades, tanklates voi
stidamerltmuritega inimeste laheduses. Elektroonilistele seadmetele voivad tekkida ohtlikud
mojud voi haired.

— Mobtetapsust voivad mojutada kasutamine suure pinge voi tugevate elektromagnetiliste
vahelduvvaljade laheduses.

LC-displei

Emissioonimaara seadistamine

Mooduse seadistus: dp / HEAT
Ohuniiskuse / imbrustemperatuuri sensor
Infrapunasensor

8-punktilise laserringi valjund

SET-klahv

SISSE / Paastik

Patareilaegas

W 00 N O U1 A WIN =

Hold-funktsioon
Kondensatsioonniiskuse indikaatori tulpnait

Kastepunktitemperatuur °C voi °F
Patarei laetus

Mé6tuhik °C / °F

Mobtevaartuse naidik

Emissioonimaar kiirnait

oS Q 0 QO N T 9

Kastepunktimoodus Soojussillamoodus Kastepunktimoodus

i Laserkiir sisse lulitatud,
temperatuuri méétmine (infrapuna)
j Soojussillamoodus
k Aktiivse mdotmise indikaator
I 1 Nait LOW, CHK, HI soojussillamooduses
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Kl Patareide sisestamine 1 ON / OFF

Avage patareide kast ja asetage patareid sisse
nii, nagu suimbolil ndidatud. Podrake sealjuures
tahelepanu digele polaarsusele.

S )
S ()

Auto-véljalllitus 15 sekundi méddudes.

Pidage silmas, et 6huniiskuse /
I Umbrustemperatuuri sensor (4)
on transportimisel sisse klapitud.

E] Pidevmé6tmine / Hold

Aktiveerige kestevmddtmise labiviimiseks laser Kui sihtlaser tuvastab soovitud mddtekoha, siis
(vt joonist) ja hoidke klahvi vajutatult. laske klahv kohe lahti. Hoitakse m6ddetud vaartust.

I} Emissioonimaira seadistamine

Integreeritud sensormdotepea votab vastu infrapunakiirgust, mida iga keha materjali/pealispinna
spetsiifikast olenevalt kiirgab. Kiirguse maar maaratakse kindlaks emissiooniméaara (0,1 kuni 1,00) kaudu.
Seade on esmakordsel sisselllitamisel eelseadistatud emissioonimaarale 0,95, mis kehtib enamikele
orgaaniliste ainetele ning mittemetallidele (plastid, paber, keraamika, puit, kumm, varvid, lakid ja kivimid).
Korvalekalduvate emissioonimddradega materjalid vbtke tabelis punkti 9 alt.

60 (ED
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Pindamata metallide ja metallioksiidide puhul, mis sobivad nende madala ja temperatuuri-ebastabiilse
emissioonimaara tottu IP-modtmise jaoks ainult tinglikult, samuti tundmatu emissioonimaaraga pealispindade
puhul, tuleks need voimaluse korral emissioonimadra seadmiseks 0,95 peale varviga voi mattmusta kleepsuga
katta. Kui see pole véimalik, siis modtke kontakt-termomeetriga.

l Parast sisselllitamist on seadistatud viimati valitud emissiooniméaar. Kontrollige iga kord enne
s mMOodtmist emissioonimaéara seadistust.

Seade omab salvestatud emissioonimaarade kiirvalikut (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55) ja tapset seadistust
vahemikus 0,01 - 1,00.

Emissioonimaar kiirvalik

1x=0,85
2x=0,75
3x=0,65
4x=0,55
5x=0,95

Luhike vajutamine:
vaartus + 0,1

Pikk vajutamine:
jooksev vaartus
0,1...1,00

o b b |
HERE

Soojussillamoodus Kastepunktimoodus

3 Kastepunktimooduse / kondensatsioonniiskuse indikaator

Kastepunktitemperatuur on temperatuur, millest allapoole langemisel saab 6hus sisalduv
veeaur tilkade, udu voi kaste kujul eralduda. Kondensatsioonniiskus tekib seega nt siis,
kui siseseina voi aknapale temperatuur on madalam kui ruumi kastepunktitemperatuur.
Need kohad on siis niisked ja moodustavad kasvukeskkonna hallitusele ning tekitavad
materjalikahjustusi.




Laserliner®

CondenseSpot Plus arvutab integreeritud Gmbrustemperatuuri ja suhtelise Ghuniiskuse sensorite abil
kastepunkti. Samaaegselt madratakse objektide pealispinnatemperatuur infrapuna-temperatuuriméotmise
kaudu kindlaks. Nende temperatuuride vordlemisega saab leida kohad, kus valitseb kondensatsioonniiskuse
tekke oht. Tulemust ndidatakse kondensatsioonniiskuse indikaatoril (b) tulpndiduna ja seda toetatakse
kondensatsioonniiskuse tekke tdendosuse korral optiliste ning akustiliste signaalidega.
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Kondensatsioonniiskuse Kerge kondensatsioonniiskuse Kondensatsioonniiskuse oht
oht puudub oht Simbol ,dP” vilgub ja kolab
Stmbol ,,dP” vilgub signaal

Kondensatsioonniiskuse indikaatorit (b) ndidatakse seadme igas mooduses.
Seade annab seega pidevalt informatsiooni kondensatsioonniiskuse ohu kohta.

Soojussillamoodus

Soojussillaks nimetatakse hoonetes nt piirkonda siseseinal, kust transporditakse soojust
kiiremini valjapoole kui Ulejadnud siseseinast. Nende piirkondade temperatuur on
siseruumist vaadates madalam ja valjastpoolt maja vaadates kérgem kui Umbritsevate
piirkondade temperatuur. See viitab sageli puudulikule v6i ebapiisavale soojustusele.

CondenseSpot Plus vordleb selleks tmbrustemperatuuri pealispinna temperatuuriga. Molema temperatuuri
suuremate erinevuste korral valjastab seade hoiatused 2 astmes. Piirvahemikus juhisega ,, CHK" v&i vaga
suurte erinevuste korral displei valgustuse Umberldlitamisega ,,sinisele” voi , punasele”.

Umbrustemperatuur: Umbrustemperatuur: Umbrustemperatuur: Umbrustemperatuur:

20°C 20°C 20°C 12°C

Soojussild puudub Voimalik soojussild, Soojussild, Soojussild,
kontrollige piirkonda displei pdleb siniselt displei poleb punaselt
edasi ja kolab signaal ja kolab signaal
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Piisim66tmine
Funktsiooni ,,Cont LOK" sisselllitamisega saab viia plsimdotmisi abi
ilma vallandus-klahvi pUsiva vajutamiseta.

} MODE

} ON< } OFF kinnitamine

PUsimd6tmine kaivitub vallandus-klahvi lthikese vajutamisega. Displeile
ilmub luku simbol. Uuesti vajutamisel hoitakse vaartust (HOLD).

Tehaseseadistus
Funktsiooniga ,FAC" lahtestatakse seade tehaseseadistusele.
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E] Emissioonikraadide tabelid Orienteeruvad vaartused koos tolerantsidega

Metallid

Alloy A3003 Plii Teras

okstdeeritud 0,20 kare 0,40 galvaanitud 0,28
karestatud 0,20 Raud oksudeeritud 0,80
Alumiinium oksideeritud 0,75 ttfgeva\t OkSFJdee”tUd 0,88
okstideeritud 0,30 roostega 0,60 \IiaFSketlt va\tsn_udd 8;2

leeritud 0,05 are, tasane pin ,

poeenty . Raud, valu roostene, punane 0,69
Inconel okslideerimata 0,20 plekk, nikliga kaetud 0,11
okstdeeritud 0,83 sulatis 0,25 plekk, valtsitud 0,56
elektropoleeritud 0,15 Sepistatud raud Teras, roostevaba 0,45
Kroomoksiid 0,81 matt 0,90 Tsink

Messing Teras oksudeeritud 0,10
poleeritud 0,30 kilmvaltsitud 0,80 Vask

oksudeeritud 0,50 Iihvitud plaat 0,50 okstideeritud 0,72
Plaatina poleeritud plaat 0,10 Vaskoksiid 0,78
must 0.90 sulam (8% niklit,

! 18% kroomi) 0,35

Jatkub jargmisel lehel
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Mittemetallid

Asbest 0,93
Asfalt 0,95
Basalt 0,70
Betoon, krohv, mort 0,93
Grafiit 0,75
Inimnahk 0,98
Jahuti

must, elokseeritud 0,98
Jaa

sile 0,97
tugevalt kiilmunud 0,98
Kangas 0,95
Karborund 0,90
Keraamika 0,95
Killustik 0,95
Kips 0,88
Kipskartongplaadid 0,95
Klaas 0,90
Klaasvill 0,95
Kruus 0,95

Kummi Portselan

kova 0,94 valge, laikiv 0,73

pehme-hall 0,89 lasuuritud 0,92

Kvartsklaas 0,93 Puit

Lakk tootlemata 0,88

matt. must 097 pook, hodveldatud 0,94

kuumakindel 0,92 Puuvill 0,77

valge_ 0,90 Porandasegu 0,93

Lﬁmmaat 0,90 Savi 0,95

Liiv_ 0.95 Siinteetiline aine

Lubi 0,35 valgust labilaskev 0,95

Lubjakivi 0,98 PE, P, PVC 0,94

aliivakivi Suisi

tUblf’ihwak'v' 823 okstdeerimata 0,85
umi - . Tapeet (paber), hele 0,89

Madalkuumuskeraamika, P

matt 0,93 Telliskivi, punane 0,93

Marmor Trafo lakk 0,94

must, matistatud 0,94 Tsement 0,95

hallikalt poleeritud 0,93 Torv 0.82

Muld 0,94 Torvapaber 0,92

Miiliritis 0,93 Vesi 0,93

Paber

koik varvid 0,96

Juhised hoolduse ja hoolitsuse kohta

Puhastage kéik komponendid kergelt niisutatud lapiga ja véltige puhastus-, ktiGrimisvahendite ning lahustite

kasutamist. Votke patareid(d) enne pikemat ladustamist valja. Ladustage seadet puhtas, kuivas kohas.

Kalibreerimine

Maodteseadet tuleb modtmistulemuste tdpsuse tagamiseks regulaarselt kalibreerida ja kontrollida.
Me soovitame kohaldada Uheaastast kalibreerimisintervalli.

Tehnilised andmed (Oigus tehnilisteks muudatusteks. 04.17)

Infrapuna modtevahemik

Infrapuna tapsus

Kastepunkti nait
Optika
Emissioonikraad
Laser

Laseri lainepikkus
Joonlaseri laseriklass
Voolutoide

Tootingimused

Ladustamistingimused
Mootmed (L x K x S)
Kaal (koos patareiga)

6a (ED

-40°C ... 365°C

-40°C ~ 0°C: = (1 + 0.05/deg)°C
0°C ~30°C: £ 1°C = 1%
>30°C: £2°C + 2%

-20°C ... 60°C

12:1 (12 m modbtekaugus : 1 m mdotepunkt)

0,1 ... 1,0 seadistatav
8-punktiline laserring
650 nm

2, <1 mwW

Akud: 2 x 1,5V, AA

0 ... 50°C, 80%rH, mittekondenseeruy,
To6kdrgus max 2000 m

-10 ... 60°C, 80%rH, mittekondenseeruv
150 x 205 x 60 mm
384 g




CondenseSpot Plus

ELi néuded ja utiliseerimine c €
Seade taidab koik ndutavad normid vabaks kaubavahetuseks EL-i piires.

Kaesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt Euroopa direktiivile elektri- ja
elektroonikaseadmete jadtmete kohta eraldi koguda ning kérvaldada. ﬁ
Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:

http://laserliner.com/info?an=cosppl —
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SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner —

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
laserliner@umarex.de

Umarex GmbH & Co. KG c € E K
Donnerfeld 2 —

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333 - ®
www.laserliner.com Laserliner
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